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内容概要

本书系统介绍了钢结构的紧固件螺栓连接、铆接、熔化焊接头的组织与性能、熔化焊冶金缺陷、焊条
电弧焊、埋弧自动焊、二氧化碳气体保护电弧焊、钨极氩弧焊、熔化极氩弧焊的熔滴过渡形式和特点
，以及钢结构的钎焊连接原理、摩擦焊方法及工艺、焊钉焊接等内容。
本书在编写过程中按照科学性与实用性相结合的原则，以工程实例为基础，深入浅出，可为钢结构工
程设计及生产技术人员提供指导，也可作为大专院校相关专业的教材。
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