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内容概要

本书为《职业技能鉴定培训读本（初级工）》之一，全书依据《国家职业标准》和《职业技能鉴定规
范》编写。
    本书介绍了焊接的基础知识、手工电弧焊、气焊、气割、碳弧气刨、焊接质量检验及焊工安全技术
的相关知识和操作技能，对实际生产中应用较多的气体保护焊、等离子弧焊、各种金属材料的焊接等
知识作了重点讲述。
全书侧重焊工实用知识和操作技能的介绍。
    本书主要供焊工初级工培训及初学人员学习使用。
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