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内容概要

本书主要内容包括弧焊电源、常用工具和用具及电焊条，电焊工操作技能训练，焊接结构生产，金属
结构的焊接，焊工技能考核与管理，焊缝质量检验。
书中内容通俗易懂，由浅入深，针对性强，特别注重实际操作技能训练，对操作技能相关知识也进行
了简要说明。
    本书可作为高等职业技能操作与实训教材，也可供焊工培训、自学使用。
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的调节特性    三、弧焊电源的负载持续率    四、弧焊电源的额定电流    五、弧焊电源主要用途及数据  
第二节 手工电弧焊常用的工具及用具    一、焊钳    二、焊接用电缆    三、橡胶气管    四、面罩和护目
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气体保护焊焊接工艺参数    五、常见缺陷及产生原因    六、实习案例  第四节 手工钨极氩弧焊    一、钨
极氩弧焊电极材料    二、焊接工艺参数    三、实习案例  思考题第三章 焊接结构生产  第一节 焊接构件
的备料    一、原材料复验    二、钢材的矫正    三、放样划线    四、切割加工    五、成形加工  第二节 焊
接构件的装配与焊接    一、焊接结构的装配与焊接特点    二、各种焊接构件的装配与焊接  第三节 典型
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