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内容概要

　　本书主要内容包括气焊基本操作、气焊生产、气体火焰切割、火焰加工、生产与管理等。
本书完全按照生产实践中的操作方法和操作步骤编写，对技术理论方面的内容基本没有叙述，并且列
举了大量典型实例，实践性强，便于学习和掌握。
　　本书可作为高等职业技能操作与实训教材，也可供相关技术工人参考。
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