
第一图书网, tushu007.com
<<钢结构加工工程检验与验收>>

图书基本信息

书名：<<钢结构加工工程检验与验收>>

13位ISBN编号：9787502568931

10位ISBN编号：750256893X

出版时间：2005-6

出版时间：化学工业出版社

作者：王国凡

页数：178

字数：286000

版权说明：本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问：http://www.tushu007.com

Page 1



第一图书网, tushu007.com
<<钢结构加工工程检验与验收>>

内容概要

本书系统介绍了钢结构紧固件的验收检验、铆接缺陷及质量检查、焊接缺陷、超声波检验、射线检测
、涡流检验、磁粉检验、渗透检测、无损检测新技术、钢结构加工工程质量验收等内容。
本书在编写过程中按照科学性与实用性相结合的原则，以工程实例为基础，深入浅出，可为工程设计
、检验及验收技术人员提供指导，也可以作为大专院校相关专业的教材。
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