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前言

　　模具是生产中应用极为广泛的基础工艺装备。
在电子电器、仪表通讯、交通运输、航空航天以及家电和轻工等行业中，60%～80%的零件都要依靠
模具成形。
利用模具进行生产的产品所表现出来的精度高、一致性好、效率高、消耗低等一系列优点，是其他加
工方法所不能比拟的。
模具生产技术的高低，已成为衡量一个国家产品制造水平的重要标志。
　　本书以模具设计原理为主线，对传统的教学内容和课程体系进行了重组和整合，从生产实际出发
，将冲压工艺、塑料成型工艺、压铸工艺及其模具设计的内容有机结合起来；叙述上力求系统，理论
的引用以能说明成形工艺的共性问题为限；内容安排上注重了工艺原理的实际应用，充实了大量现代
模具设计与制造方面的先进技术，增加了与模具生产技术紧密结合的实例，以适应培养生产一线技术
应用型人才的需要。
　　本书取材精炼，说理深入浅出，教材内容与相关实践性环节配合默契、联系紧密。
　　全书共分十章，主要内容有冲压工艺及模具、压铸工艺及模具、塑料成型工艺及模具三个方面的
知识。
其中第一章至第六章主要包括冲压成形基础知识以及冲裁、弯曲、拉深、成形等冲压工艺方案的选择
、各种冲压工艺的变形分析及模具设计的基本要点。
第七章至第九章主要介绍了塑料成型基础知识以及塑料模具的结构设计及计算方法，系统地介绍了注
射模、压缩模、压注模以及塑料挤出成型及模具设计方法，对塑件、常用塑料及塑料成型工艺也做了
详细介绍。
第十章的压铸模部分扼要介绍了压铸成形工艺及压铸模具设计。
　　本书由刘洁主编，王德俊、赵华、段维峰任副主编，张元国、翟德梅、崔国英、孟令先任编委。
本书由罗大金教授主审。
各章编写的具体分工如下：第一章由段维峰编写，第二章、第九章的第二节由刘洁编写，第三章及第
九章的第四节由张元国编写，第四章、第五章及第九章的第一节由赵华编写，第六章及第九章的第三
节由孟令先编写，第七章及第八章的第五节由王德俊编写，第八章的第一、二、三、四、六节由崔国
英编写，第十章及第八章的第七节由翟德梅编写。
全书由刘洁负责统稿。
　　本书可供高职高专院校模具设计与制造、机械制造及自动化、机电一体化、数控技术及应用等专
业师生作教材；也可供工厂企业、科研院所等有关的工程技术人员参考。
　　需特别说明的是，本书在编写过程中得到有关企业、科研院所、兄弟院校的大力支持和帮助，书
中选用了部分图书、期刊上的论述和一些企业生产中的图、表等精彩资料，编者在此一并表示衷心感
谢。
　　由于作者水平有限，时间仓促，书中难免有错误和欠妥之处，恳请读者批评指正。
　　　　序言　　高职高专教材建设工作是整个高职高专教学工作中的重要组成部分。
改革开放以来，在各级教育行政部门、有关学校和出版社的共同努力下，各地先后出版了一些高职高
专教育教材。
但从整体上看，具有高职高专教育特色的教材极其匮乏，不少院校尚在借用本科或中专教材，教材建
设落后于高职高专教育的发展需要。
为此，1999年教育部组织制定了《高职高专教育专门课课程基本要求》（以下简称《基本要求》）和
《高职高专教育专业人才培养目标及规格》（以下简称《培养规格》） ，通过推荐、招标及遴选，组
织了一批学术水平高、教学经验丰富、实践能力强的教师，成立了“教育部高职高专规划教材”编写
队伍，并在有关出版社的积极配合下，推出一批“教育部高职高专规划教材”.　　“教育部高职高专
规划教材”计划出版500种，用5年左右时间完成。
这500种教材中，专门课（专业基础课、专业理论与专业能力课）教材将占很高的比例。
专门课教材建设在很大程度上影响着高职高专教学质量。
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专门课教材是按照《培养规格》的要求，在对有关专业的人才培养模式和教学内容体系改革进行充分
调查研究和论证的基础上，充分汲取高职、高专和成人高等学校在探索培养技术应用型专门人才方面
取得的成功经验和教学成果编写而成的。
这套教材充分体现了高等职业教育的应用特色和能力本位，调整了新世纪人才必须具备的文化基础和
技术基础，突出了人才的创新素质和创新能力的培养。
在有关课程开发委员会组织下，专门课教材建设得到了举办高职高专教育的广大院校的积极支持。
我们计划先用2～3年的时间，在继承原有高职高专和成人高等学校教材建设成果的基础上，充分汲取
近几年来各类学校在探索培养技术应用型专门人才方面取得的成功经验，解决新形势下高职高专教育
教材的有无问题；然后再用2～3年的时间，在《新世纪高职高专教育人才培养模式和教学内容体系改
革与建设项目计划》立项研究的基础上，通过研究、改革和建设，推出一大批教育部高职高专规划教
材，从而形成优化配套的高职高专教育教材体系。
　　本套教材适用于各级各类举办高职高专教育的院校使用。
希望各用书学校积极选用这批经过系统论证、严格审查、正式出版的规划教材，并组织本校教师以对
事业的责任感对教材教学开展研究工作，不断推动规划教材建设工作的发展与提高。
　　　教育部高等教育司　　2001年4月3日
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内容概要

本书以模具设计原理为主线，从生产实际出发，将冲压工艺、塑料成型工艺、压铸工艺及其模具设计
的内容有机结合起来；叙述上力求系统，理论的引用以能说明成形工艺的共性问题为限；内容安排上
注重了工艺原理的实际应用，采用大量现代模具设计与制造方面的先进技术，紧密结合模具生产技术
实例，以适应培养生产一线技术应用型人才的需要。
    本书主要内容包括冲压工艺及模具、压铸工艺及模具、塑料成型工艺及模具三个方面的知识。
其中第一章至第六章主要包括冲压成型基础知识以及冲裁、弯曲、拉深、成形等冲压工艺方案的选择
、各种冲压工艺的变形分析及模具设计的基本要点。
第七章至第九章主要介绍了塑料成型基础知识以及塑料模具的结构设计及计算方法，系统地介绍了注
射模、压缩模、压注模以及塑料挤出成型及模具设计方法，对塑件、常用塑料及塑料成型工艺也做了
详细介绍。
第十章的压铸模部分扼要介绍了压铸成形工艺及压铸模具设计。
    本书可供高职高专院校模具设计与制造、机械制造及自动化、机电一体化、数控技术及应用等专业
师生作教材；也可供工厂企业、科研院所等有关的工程技术人员参考。
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