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内容概要

　　《数控加工与编程》是作者从业三十余年的工作经验和工程实际的总结，内容不仅具有很强的实
用价值，而且为课程作业提供了丰富的资料。
书中从数控技术的基本概念讲起，内容涉及数控加工刀具系统、工件装夹、机床调试、加工速度和进
给量的选择、数控手工和自动编程以及其他先进技术；书中还提供了很多习题，可以帮助读者在实战
中理解并掌握计算机数控（CNC）的加工过程、夹具、刀具以及多种编程方式。
《数控加工与编程》提供了大量翔实的零件图、详细的工艺卡片、刀具选择卡片程序清单及程序注释
，这也会加速读者对数控加工和编程基本知识的掌握。
　　此外，《数控加工与编程》提供了一些比较复杂的图纸，因此适合作为后期课程作业，并满足各
层次人士的不同需求。
《数控加工与编程》对于学生、教师以及业界的编程人员都将具有长期的使用价值。
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