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内容概要

　　《注塑技术与注塑机》出版的主要目的是使读者全面了解注塑机的结构、性能，熟练地掌握注塑
机的使用方法和解决生产中遇到的实际问题。
书中主要介绍注塑机的注塑原理、注塑机各组件的结构、组成注塑机的各系统的运行原理，注塑机的
安装调校、使用、维修、保养等。
作为与注塑机密切相关的环节，本书还介绍了注射成型的基本工艺、原材料性能、工艺条件及注塑模
具的基础知识等。
本书可作为职业培训教材。
　　《注塑技术与注塑机》的读者主要为生产注塑机和使用注塑机的厂家和科研单位的技术人员、销
售人员。
也适合相关行业的大、专院校师生阅读。
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　　其他版本请见：《注塑工艺与设备》
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