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内容概要

　　本书介绍了粉末烧结材料的特点，系统阐述了粉末冶金材料和陶瓷材料的成型技术，包括压制成
型、轧制成型、挤压成型、注浆成型、热压注成型、注射成型等成型方法。
同时介绍了近年来发展起来的一些成型新技术，如原位凝固成型技术、快速成型技术等。
并对纳米材料成型技术的进展作了简介。
本书可以作为高等院校相关专业的教材或教学参考书，也可供从事粉末冶金材料和陶瓷材料研究与生
产工作的工程技术人员参考之用。
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媒体关注与评论

　　前言　　粉末冶金和陶瓷材料都属于粉末烧结材料，是现代工程材料的重要组成部分，在国民经
济中占有举足轻重的地位。
用粉末冶金和陶瓷材料制备产品时，需要通过成型将粉体制备成一定的形状，再进行烧结。
因此，成型技术对粉末冶金和陶瓷材料的制备非常重要。
　　本书以粉末冶金和工程陶瓷材料为对象，系统介绍了这两种材料的各种成型技术。
在内容编排上，先介绍了粉末烧结材料的概况、特点及粉体的基本性能，再详细介绍各种具体成型方
法的原理和工艺，包括压制成型、轧制成型、挤压成型、注浆成型、热压注成型、注射成型等。
在介绍传统、经典的成型方法的同时，注意介绍了成型技术的最新进展，如原位凝固成型技术和快速
成型技术，使读者对成型技术的前沿领域有所了解。
对于粉末冶金和工程陶瓷材料这两种既有共同点又有显著区别的材料，在介绍时不仅注重其共性问题
，而且阐述了两者在成型过程中的不同特点，尽量满足分别从事粉末冶金和工程陶瓷材料学习、研究
和生产的人员需求。
　　在本书的写作过程中，参考了国内外有关教材、专著、文章及其他文献，并在每章之后列出了主
要参考文献。
由于工作疏漏，可能还有一些文献未能列出。
在此，谨向各位参考文献的作者致以衷心的感谢，向未能列出的其他文献的作者们致以深深的歉意。
　　本书由江苏大学刘军和佘正国负责编写。
具体分工为：刘军负责编写第一章、第三章、第五章、第七章和第六章的第二节；佘正国负责编写第
二章、第四章和第六章的第一节。
全书由戈晓岚教授负责审稿。
由于作者水平有限，加之将粉末冶金材料和工程陶瓷材料的成型技术作为一个统一的体系综合加以介
绍是一种新的尝试，文中一定存在许多疏漏及不妥之处，恳请读者批评指正。
　　　　编者　　2005年6月
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