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内容概要

　　本手册汇集了常用压力容器标准及其设计所需的详细资料，并进行了篇幅精简压缩，是一本简明
实用性强的工具书。
 　　本手册还提供了大量的其它同类手册和标准中没有涉及的数据资料。
这些数据资料是编者根据相关规定通过计算取得后又尽量编制成表格，以便于读者直接查找，而不用
再进行繁琐的计算。
 　　本手册除摘引和编制大量数据和介绍相关规定外，还对某些标准做了必要的分析、说明或补充，
指出少数现行标准中存在的矛盾和问题提醒读者注意。
 　　本手册共分5大章：材料、压力容器主要受压元件、压力容器标准件与安全附件、焊接、安全监
察与管理。
 　　全书的专业知识内容起点不高，适用于从事压力容器的各方面工作人员使用。
也可供有关高等院校及中等专科学校师生参考使用。
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