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内容概要

　　《高等职业技能操作与实训教材·管工》是一部关于管道施工的专业高校教材，内容涉及管工识
图、管道件展开、下料及测绘、管工常用设备、管工专业操作技能、管道连接与支吊架、管道阀门结
构、安装与维修等，适合高职院校学生参考学习。
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