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内容概要

本书为《现代数控机床结构及设计丛书》之一。
全书较为详细地介绍了数控车床各组成部分的结构和工作原理，特别对主传动系统和进给传动系统的
设计、数控系统的软硬件结构及典型数控系统应用、数控车床的辅助装置及普通车床的数控化改造做
了较为详细的阐述，并融入了相关的设计实例。
在编写过程中力求理论性与实践性、实用性与先进性的协调统一。
     本书可供从事数控机床设计及应用的工程技术人员参考，也可作为大专院校相关专业课程的教材或
参考书。
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媒体关注与评论

　　前言　　数控机床集计算机技术、电子技术、自动控制、传感测量、机械制造、网络通信技术于
一体，是典型的机电一体化产品。
它的发展和运用，开创了制造业的新时代，改变了制造业的生产方式、产业结构、管理方式，使世界
制造业的格局发生了巨大变化。
现代的CAD/CAM、FMS、CIMS等技术都是建立在数控技术之上。
数控技术水平的高低已成为衡量一个国家制造业水平的核心标志，实现加工机床及生产过程的数控化
，已经成为当今制造业的发展方向。
我国是世界上机床产量最多的国家，但数控机床的产品竞争力在国际市场中仍处于较低水平，即使在
国内市场也面临着严峻的形势：一方面国内市场对各类机床产品特别是数控机床有大量的需求，而另
一方面却有不少国产机床滞销积压，国外机床产品充斥市场，严重影响我国数控机床自主发展的势头
。
这种现象的出现，除了有经营上、产品质量上和促销手段上等的原因外，一个最主要的原因就是新产
品（包括基型、变型和专用机床）的开发周期长，不能及时针对用户的需求提供满意的产品。
　　为了促进我国数控机床设计技术的发展，提升国内机床设计人员的整体水平，化学工业出版社组
织国内有关专家组织编写了“现代数控机床结构及设计丛书”，包括《数控机床系统设计》、《数控
机床本体》、《数控系统》、《数控检测装置》、《数控车床设计》、《数控铣床设计》、《数控加
工中心设计》七个分册。
丛书从设计人员的实际需要出发，对先进数控机床的结构、控制系统、装置及其设计方法进行了比较
详细的介绍和分析，希望能够对我国机床设计人员消化、吸收国外的先进理念和技术，提高设计质量
和设计水平有所帮助。
　　本书《数控车床设计》分册，较为详细地介绍了数控车床各组成部分的结构和工作原理，特别对
主传动系统和进给传动系统的设计、数控系统的软硬件结构及典型数控系统应用、数控车床的辅助装
置及普通车床的数控化改造做了较为详细的论述，编写过程中力求做到理论与实践、实用与先进的协
调统一。
本书可为从事数控机床设计及应用的工程技术人员提供较为全面系统的参考，也可作为大专院校相关
专业课程的教材或参考书。
　　全书共分7章。
第1章由文怀兴编写；第2章和第6章由张强编写；第3章3?3节和3?5节由陈婵娟编写，其余由张强编写；
第4章由祁广利编写；第5章由陈婵娟编写；第7章由夏田编写。
全书由陈婵娟统稿和定稿。
　　本书在编写过程中参考了大量的文献资料，得到了同行专家的指导帮助，在此谨致谢意。
由于编者水平有限，书中的不妥之处在所难免，恳请读者批评指正。
　　编者　　2005年11月

Page 4



第一图书网, tushu007.com
<<数控车床设计>>

版权说明

本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问:http://www.tushu007.com

Page 5


