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内容概要

　　《金属冲压加工：使您的产品从概念直达用户》是一本针对性和实用性很强的冲压设计资料，对
模具成本预测（ProQuote软件）、模具材料、冲压车间，各种冲压工艺经常出现的缺陷与改进措施，
电子检测和控制技术用于模具设计中等方面的内容进行了深入浅出地介绍，列举了很多实用的金属冲
压变形和模具设计的方法、公式以及金属冲压加工的典型实例，介绍了许多提高冲压模具性能和冲压
零件性能的措施，对金属冲压相关技术变革和材料、润滑及精度等方面内容进行了展望，提供了1000
个美国国防部标准缩写及美国军用电镀标准。
书中尽量用图、表、公式说明复杂的模具结构设计及参数和工艺计算，简洁、直观，便于读者学习掌
握。
 　　《金属冲压加工：使您的产品从概念直达用户》可供金属冲压和模具行业的工程技术人员、一线
工人阅读，也可供从事金属冲压理论和应用研究的科研人员和相关师生参考。
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编辑推荐

　　本书是一本针对性和实用性很强的冲压设计资料,对模具成本预测(ProQuote软件)、模具材料、冲
压车间，各种冲压工艺经常出现的缺陷与改进措施，电子检测和控制技术用于模具设计中等方面的内
容进行了深入浅出地介绍，列举了很多实用的金属冲压变形和模具设计的方法、公式以及金属冲压加
工的典型实例，介绍了许多提高冲压模具性能和冲压零件性能的措施，对金属冲压相关技术变革和材
料、润滑及精度等方面内容进行了展望，提供了1000个美国国防部标准缩写及美国军用电镀标准。
书中尽量用图、表、公式说明复杂的模具结构设计及参数和工艺计算，简洁、直观，便于读者学习掌
握。
 　　本书可供金属冲压和模具行业的工程技术人员、一线工人阅读，也可供从事金属冲压理论和应用
研究的科研人员和相关师生参考。
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