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内容概要

　　本书较全面、系统地讲述了加工中心的基本类型、组成和工作原理，各主要部件的结构、功能和
特点，重点介绍了加工中心的主传动设计、进给传动系统设计、刀具交换系统以及零件交换系统，并
对加工中心控制系统、检测装置以及液压系统做了详细介绍。
　　本书为《数控加工中心设计》分册，主要讲述加工中心及其部件的基本设计理论和方法，采用最
新科技成果，力图反映国内外加工中心的发展趋势；重点介绍了常用典型机构或部件的设计原理和计
算实例，体现了理论性和实践性的协调统一；编写时既保证所介绍内容的系统性、新颖性和实用性，
又体现精简的原则；　既注重知识的传授，又强调思考及分析问题的方法，本书可适应现代机床工业
发展对人才知识结构的需求，并便于自学和指导设计工作。
　　本书以加工中心设计方法为主线，以主传动和伺服传动、结构设计为重点，注重分析问题、解决
问题和设计能力的培养。
内容取材新颖、深入浅出、理论与实际相结合。
反映了当今加工中心的技术发展前沿。
　　本书可供从事数控机床设计及应用的工程技术人员参考，也可作为大专院校相关专业课程的教材
或参考书。
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编辑推荐

　　本书较全面、系统地讲述了加工中心的基本类型、组成和工作原理，各主要部件的结构、功能和
特点，重点介绍了加工中心的主传动设计、进给传动系统设计、刀具交换系统以及零件交换系统，并
对加工中心控制系统、检测装置以及液压系统做了详细介绍。
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