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内容概要

《互换性与测量技术》是高等学校机械设计制造及其自动化专业系列教材之一。
     全书以单级直齿圆柱齿轮减速器的精度设计为主线，系统地阐述了互换性原理及测量技术的基本知
识，具有很强的综合性和实用性。
为便于学生学习，各章节插入了一些重要的表格；各章后面还设置了一定量的习题，以使学生们能对
该章的教学内容进行系统的复习和训练。
     本书内容共10章，分别为：绪论，尺寸公差与圆柱结合的互换性，测量技术基础，形状和位置公差
及检测，表面粗糙度及检测，键、花键、圆锥、螺纹公差及检测，滚动轴承的公差与配合，光滑工件
尺寸的检测，圆柱齿轮的互换性及检测，尺寸链。
     本书可供高等院校机械类各专业师生在教学中使用，也可作为职业技术学院等专科院校机械类各专
业的教材，还可供机械行业的工程技术人员参考使用。
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