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内容概要

本书根据国内外浮法玻璃生产用原料的最新发展状况，结合浮法玻璃工艺的生产实践，介绍了近几年
来浮法玻璃原料所采用的新工艺、新技术和新方法，以推动玻璃工业技术水平的提高和企业的技术进
步。
    全书共分八章，分别介绍了生产浮法玻璃用原料的种类、性质和作用，原料的选点定点及加工，配
合料的制备。
原料车间除尘，配料控制系统的原理及网络通讯，配料计算，原料及配合料的质量控制，浮法玻璃常
见原料缺陷及事故处理。
    本书文字简练，通俗易懂，条理清晰，信息大，所介绍的实例都来自生产实践，实用性强，对提高
浮法玻璃产品质量有很好的参考价值。
本书适合于从事玻璃生产、加工和研制的技术人员参考，也可供相关院校师生参考。
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