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内容概要

　　《铣工》是《职业技能操作训练丛书》的《铣工》分册，是根据《国家职业标准》和《职业技能
鉴定规范》，由具有实践经验的技术专家编写而成，旨在帮助广大技术工人提高操作技能。
　　全书按照加工类别分章节，对近百个不同难度的铣工典型生产实例完成过程进行了详细的介绍，
涉及了铣平面、铣沟槽、铣键槽、铣离合器、铣复杂表面、铣椭圆、铣模具、铣凸轮、刀具开齿、铣
齿轮、铣链轮等内容。
　　《铣工》适合作为铣工考取职业资格等级和企业技术工人提高职业技能的参考用书。
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书籍目录

第1章　铣平面训练1.1　长方体的铣削（初级工）训练1.2　铣单斜面（初级工）训练1.3　铣复合斜面
（初级工）训练1.4　铣削车刀刀杆上的刀槽（初级工）本章相关知识——铣难加工的材料第2章　铣
沟槽第1节　铣宽槽训练2.1　铣方形槽钢（初级工）训练2.2　铣宽槽（初级工）训练2.3　铣削夹具体
（初级工）第2节　铣窄槽及切断一训练2.4　铣传动轴两端的窄槽（1）（初级工）训练2.5　铣传动轴
两端的窄槽（2）（初级工）训练2.6　切断加工（初级工）第3节　铣键槽训练2.7　铣平键槽（初级工
）训练2.8　铣半圆键（初级工）第4节　其他槽类的铣削训练2.9　在长方体上铣V形槽（中级工）训
练2.10　在圆盘上铣V形槽（初级工）训练2.11　铣T形槽（初级工）训练2.12　铣燕尾槽（初级工）
第3章　铣多边形、花键及刻线第1节　铣多边形训练3.1　铣四边形（螺栓方头）（初级工）训练3.2　
铣八边形（初级工）训练3.3　铣五边形（高级工）第2节　铣花键训练3.4　铣外圆定心的花键轴（中
级工）训练3.5　用成形铣刀铣花键（中级工）第3节　刻线训练3.6　刻等分圆周线（中级工）训练3.7
　刻角度线（180度角度刻度盘）（初级工）训练3.8　刻每格1mm的直尺尺寸线（初级工）训练3.9　n
不是整数时的刻线（初级工）本章相关知识——刻线时的注意事项第4章　分度头的使用训练4.1　32
齿齿轮分度（单式分度法）（初级工）训练4.2　圆盘上铣沟槽分度（角度分度法）（初级工）训练4.3
　不等距铣刀分度（角度分度法）（中级工）训练4.4　大齿轮分度（差动分度法）（中级工）训练4.5
　大质数锥齿分度（近似分度法）（中级工）训练4.6　复式分度法（中级工）训练4.7　主轴挂轮法（
直线移距分度法）（中级工）训练4.8　侧轴挂轮法（直线移距分度法）（中级工）训练4.9　侧轴定轮
法（直线移距分度法）（中级工）第5章　铣离合器第6章　铣复杂表面第7章　铣模具第8章　镗孔第9
章　铣凸轮第10章　铣齿轮第11章　铣链轮
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