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内容概要

　　《焊工工艺入门》是为满足技工学校学生和企业技术工人的职业培训需要而编写的，依据《国家
职业标准》（焊工）的要求，以强调基本技能培训为目标，内容实用，并且通俗易懂。
　　《焊工工艺入门》在系统地介绍了焊工应掌握的基本知识的基础上，对气焊与气割、手工电弧焊
、埋弧自动焊、C02气体保护焊、手工钨极氩弧焊、碳弧气刨等焊接方法进行了讲解，每种方法重点
介绍基本操作练习。
各章后面留有供实践操作的指导性复习题，以便巩固所学到的操作技能。
　　《焊工工艺入门》可作为初学者的入门读物，是一本基础培训和自学教材：同时也可作为企业技
术工人或技工学校学生提高操作技能的参考书。
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书籍目录
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焊3.3.4 管子对接焊3.4 气割3.4.1 割炬3.4.2 氧气切割的条件3.4.3 手工气割工艺3.4.4 手工气割基本操
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