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内容概要

　　热喷涂是重要的表面工程技术和防腐蚀手段。
电弧热喷涂又是热喷涂业务量中比例最高者。
本书是电弧喷涂技术方面的一本系统性专著，总结了近年来国内外电弧喷涂技术、设备、材料、工艺
和质量控制、涂层设计与测试方法、操作安全和环境保护等方面的进展情况，并及时反映一些最新的
研究成果及应用实例，内容先进，实例丰富，实用性强。
　　　　全书共8章。
第1章绪论，对热喷涂技术进行了概述，然后对电弧喷涂技术原理、发展概况作了介绍，与其他几种
表面技术进行了对比，对电弧喷涂涂层的经济性(寿命周期成本)进行了分析，简单介绍了应用领域和
一些实例；第2章主要介绍了电弧喷涂系统的组成和国内外电弧喷涂设备的发展情况；第3章对电弧喷
涂材料按化学成分进行了分类，介绍了线材的供货技术条件、性能、质量检测方法等，简要介绍了电
弧喷涂材料的生产方法；第4章为电弧喷涂涂层设计，介绍了涂层设计影响因素、腐蚀环境的分类、
典型腐蚀环境下的涂层和复合涂层体系设计的指导性原则等；第5章为电弧喷涂工艺，介绍了工艺设
计、表面预处理、电弧喷涂、封闭处理和焊缝处理方法等；第6章为电弧喷涂质量控制，对质量控制
程序和质量控制检验点进行了分析；第7章为电弧喷涂层性能试验与测试，主要阐述了电弧喷涂涂层
的试验方法与标准，介绍了国内外对喷涂层的试验情况；第8章为电弧喷涂操作安全与环保，介绍了
安全施工和消防措施，以及一些常用的操作人员防护装备。
附录中列举了相关的标准目录，同时附上了国际标准ISO 2063：2005《热喷涂金属和其他无机覆盖层
　锌、铝及其合金》的中文全文。
　　本书的主要读者对象为希望了解金属喷涂技术的工程技术人员、与钢结构防腐蚀和机械零部件耐
磨损修复有关的设计人员、从事防腐蚀工程施工及监理的专业技术人员和技术管理干部，还可以作为
电弧喷涂操作人员的业务知识培训和考核用的参考教材。
本书也可以供高校相关专业的本、专科学生和研究生学习参考。
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