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内容概要

　　本书为压力容器制造、焊接过程中的焊工技术通俗读本，介绍了有关压力容器的基本知识和国家
有关压力容器的法律、法规；压力容器材料选用以及各种金属材料在相应技术条件下的压力容器焊接
工艺和方法；对焊工技能素质要求，以及焊接前的工艺评定程序、焊后检验等内容。
　　本书可供从事压力容器焊接的技术工人学习使用，也可供焊接技术管理人员以及工艺规程的编制
人员等学习与参考。
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