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内容概要

　　刀具材料的选择、刀具性能的保证、刀具角度的确定、刀具形状的设计，直接影响切削加工的质
量、生产效率和生产成本。
《铣削刀具技术及应用实例》由浅入深、循序渐进地讲述了铣削刀具的基本工艺原理和有关刀具的加
工方法，内容包括：刀具材料的性能及金属材料的切削加工性；常用铣削刀具的种类、几何参数、铣
削加工方式，刀具磨损及耐用度；铣床及附件，工件的装夹；零件加工顺序的合理安排、加工工艺尺
寸链及零件的定位误差分析和计算；常用零件表面铣削实例。
《铣削刀具技术及应用实例》可供机械制造及铣削加工领域的工程技术人员和操作人员阅读。
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