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内容概要

　　本书系统讲述了金属加工变形中变形物体内部应力及变形分布，金属流动及变形的基本规律，金
属的塑性和变形抗力，摩擦与润滑等基础理论，确定变形力、变形功的理论及方法；较详细地介绍了
轧制过程的基本概念，金属在轧制过程中的变形规律，工程计算法求解轧制过程的变形力、变形功及
轧制力矩，连轧过程，轧制时的弹塑性曲线等基础理论。
　　本书可作为高等院校材料科学与工程专业及相近学科教材，也可作为从事材料加工专业领域的工
程技术人员的参考书。
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