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内容概要

本书是《数控机床技术工人培训读本》系列培训教材之一《数控铣床》的第二版。
本次修订是适应数控技术发展和制造业对人才要求的需要，在保留第一版教材体系和特点的基础上，
精简了部分内容，突出了技能培训方面的内容。
在选材上又增加了近几年发展起来的TMG、HSK等工具系统以及三坐标测量机和国产CAD/CAM一体
化软件“CAXA制造工程师”等技术，从而使本书变得更精练、更新颖、更具有先进性和实用性。
此外，书中精选的典型加工实例均已经过实践检验。
    本书可供从事数控加工技术的人员以及职业学院数控专业的师生参考。
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