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内容概要

　　《焊工上岗速成》以焊工实际操作经验为主，密切联系我国当前工业生产需要，从打好基础入手
，使初学焊接的工人尽快地、系统地掌握操作技能。
书中介绍了焊条电弧焊、手工钨极氩弧焊、CO2气体保护焊、埋弧焊、气焊与气割以及焊工上崗必须
了解的安全技术。
《焊工上岗速成》讲述的都是现场生产中积累的实际工作经验，是切实可行的工艺操作方法，同时配
合操作练习图解说明，易看、易懂，便于初学者学习。
　　《焊工上岗速成》可供初学焊接的工人自学，也可以作为焊工人们培训教材或技工学校教学的参
考书。
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