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内容概要

　　本书从塑料模具制造角度精选内容，系统介绍塑料成型及模具设计的相关知识和技能。
书中将塑料材料、塑料成型成艺、塑料成型设备、模具设计、模具制造以及模具维护等方面的内容，
经过整合，将知识点和技能点串联起来；简化难点，突出重点，着重介绍塑料注射成型模具，使之成
为学习塑料成型模具设计与制造的“突破口”；同时列举许多生活中常见塑料制品和模具的实例，通
俗易懂同，直观、生动，可读性强，便于读者举一反三，全面掌握。
　　本书可供模具制造领域的工程技术人员和一线工人阅读，也可供职业院校模具专业的学生参考。
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