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内容概要

本书介绍了如何应用精益生产技术，贯彻精益生产的精髓，打破原有的思维模式，按照精益的思想进
行装配。
从装配线设计、工作安排、零部件传输、质量控制等方面给出了一个精益装配蓝图。
    精益生产是企业管理者实现其目标的有力工具。
本书可作为企业生产管理人员的培训教材，也可供其他企业管理人员和研究人员学习参考。
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作者简介

　　李娟，女，爱波瑞管理咨询公司高级咨询顾问。
常年为《中外管理》、《汽车零部件》等杂志的“生产物流运作”和“管理论坛”栏目撰写文章，并
于2005年与同事共同编译出版了译著《完美动力——精益与西格玛的无缝整合》，对精益生产方式在
国内企业的运用形成了自己独到的见解，为众多企业培养了数以千计的优秀人员，深受企业好评。

　　曾咨询过的代表企业：爱芬食品（玛氏中国）有限公司、贝卡尔特、上海大众、皇明太阳能、山
东康达、青岛四方机车车辆厂、宝溢工业、青岛建龙集团、天宝光蝶有限公司、科林自行车有限公司
、华尔推剪。
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