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内容概要

这本《金相检验》由孙洪涛主编，共分8章，包括金属工艺知识、金属学及热处理、宏观检验技术、
金相检验技术、锅炉和压力容器用材及组织鉴别、焊接接头金相检验、缺陷分析及失效分析和金相设
备及维护。

《金相检验》供一级和二级锅炉压力容器理化检验人员技术培训使用，也可作为三级理化检验人员的
基础参考书，还适用于从事压力容器制造和检验的工程技术人员阅读。
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章节摘录

　　（三）拉制和挤压　　1.拉制又称拉丝或冷拔。
它是在常温下，将已经轧制过的坯料（型材或管材），拉过一个比坯料横断面小的模孔，从而使坯料
横断面积减小而长度增加的冷变形加工方法。
线材、棒材和薄壁管材均用拉制方法获得。
　　拉制的特点是产品尺寸精确，表面质量好，生产率高，有时也用来精整轧材，像换热器中使用的
换热管就是冷拔和精整的产品。
　　2.挤压是将装在圆筒形容器内的金属，从比其截面小的模孔中挤压出来，从而获得需要截面形状
和尺寸的方法。
像铅、锡等低熔点、高塑性的金属可以冷挤压，而钢、铜、铝、镁等金属和合金多为热挤压。
　　挤压主要用来生产有色金属及其合金的棒、管、以及截面形状复杂的零件，具有产品尺寸精确、
生产率高的优点。
　　（四）冷、热成型　　金属在冷、热状态下经过弯卷、弯曲、冲压等外力作用，产生塑性变形制
成所需形状的零件，此工艺过程称为成型。
压力容器制造过程中的典型成型工艺是筒节成型和封头成型。
　　1.筒节成型一定厚度的钢板在弯和卷的外力作用下，逐渐发生塑性变形从而获得所需的形状和尺
寸，达到成型目的。
冷卷时的变形程度一般不应超过材料临界变形度的5％，如变形过大，冷作硬化现象严重，内应力也
会很大。
当钢板厚度超过圆筒内径的2.5 ％时，弯卷加工必须在热态下进行，这样一方面可以减少卷板机所需的
功率，另一方面可避免冷作硬化现象的产牛。
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