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内容概要

　　《21世纪高职高专规划教材（数控专业）：数控机床与数控技术》分上、下两篇。
上篇主要介绍了典型数控机床的机械传动机构、自动换刀装置和数控机床的典型结构，针对数控机床
的特色，介绍了机床布局，相关机械结构和辅助装备；下篇主要介绍了数控系统的基本组成，各部分
的主要功能和特点、工作原理等，重点突出了数控系统的应用。
　　《21世纪高职高专规划教材（数控专业）：数控机床与数控技术》注重培养学生全面地了解数控
机床和数控技术，为数控机床的使用、维修及编程打下良好的基础。
　　《21世纪高职高专规划教材（数控专业）：数控机床与数控技术》可作为高职数控技术应用专业
、机电一体化专业、机械工程及自动化专业的教材。
也可以作为高等职业教育学校、高等专科学校、成人高校、继续教育学院电大教材。
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