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内容概要

　　《21世纪全国应用型本科大机械系列实用规划教材：金工实习》是依据国家教育部新颁布的“金
工实习教学基本要求”，结合作者多年的金工实习教学经验编写的。
全书分材料及成形、切削加工、现代制造技术及综合与创新训练三个模块，共10章。
内容有工程材料及热处理、铸造、锻压、焊接、切削加工的基础知识、车削、铣削、刨削和磨削、钳
工、数控车床、数控铣床、数控电火花加工和综合与创新训练。
本教材可作为机械类和近机械类各专业本科、专科金工实习教材，使用本教材时可根据各专业的具体
情况进行调整。
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工艺.6.5.1 车端面6.5.2 车圆柱面6.5.3 车圆锥面及成形面6.5.4 车台阶面6.5.5 车槽及切断6.5.6 车螺纹6.5.7 
滚花6.6 车削综合工艺分析6.6.1 轴类、套类零件的车削6.6.2 车削综合工艺小结复习思考题第7章 铣削、
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工9.3.1 数控电火花加工概述9.3.2 数控电火花加工机床的组成9.3.3 数控电火花加工的工艺分析与实例9.4
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编辑推荐

　　《21世纪全国应用型本科大机械系列实用规划教材：金工实习》分材料及成形、切削加工、现代
制造技术及综合与创新训练三个模块，共10章。
内容有工程材料及热处理、铸造、锻压、焊接、切削加工的基础知识、车削、铣削、刨削和磨削、钳
工、数控车床、数控铣床、数控电火花加工和综合与创新训练。
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