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前言

　　木材工业是我国基础产业的重要组成部分，也是现代林业的产业支柱。
2007年我国林业产业总产值达11 701亿元，同比增长9.85％；木材、松香、人造板、木竹藤家具、木地
板和经济林等主要林产品产量稳居世界第一，人造板总产量达到8838.58万m3，木材产量达6974万m3；
林产品贸易总额达到570亿美元，同比增长21.1％。
至2007年底，我国纤维板生产线共计598条，生产能力达到2621万m3，2008年有86条纤维板生产线在建
，投产后预计纤维板生产能力能够达到3293万m3，比2007年增长26％。
2007年1～7月份，家具工业产值达1308亿元，同比增长26.92％。
以上数据充分显示了木材工业的兴旺发达以及木材工业在我国国民经济中的重要地位和作用。
　　为适应木材工业迅猛发展的形势需要，加强木材工业的宏观控制和提高木材工业工厂的科学设计
水平，提高木材工业企业的技术水平和管理水平，充分发挥木材工业在国民经济中的作用，在本科专
业开设《木材工业工厂设计》课程，且编写一本内容全面、实用性较强的教材都是十分必要的。
　　《木材工业工厂设计》全书包括概论、厂址选择和总平面布置设计、生产工艺设计、辅助生产工
程、公用工程、清洁生产与环境保护工程、投资概算与投资技术经济分析等7章，该书按照我国现行
基本建设程序，阐述了木材工业工厂工程建设项目的设计工作程序、内容、步骤、方法和原理等内容
；以工业可行性研究和木材工业工厂工艺设计为重点，系统介绍了从项目立项到工厂投产验收的全过
程。
该书资料丰富，知识系统全面，坚持理论与实践相结合的原则，结合成功设计案例，将本专业所学的
专业知识与工厂设计、经济分析等多学科的知识融合起来，同时尽量避免与其他相关专业课程的内容
重复，试图让学生充分了解掌握工厂设计、技术改造、经营管理等方面的知识技能，提高自身的技术
水平和管理能力等。
　　本书可作为高等院校木材科学与工程专业及家具设计与制造相关专业“工厂设计”的理论教材，
也可以作为“人造板工艺课程设计”的参考教材，同时也可供有关工厂、科研、设计、工程施工等方
面的人员参考。
　　本书由中南林业科技大学向仕龙教授担任主审，由唐忠荣教授、刘欣副教授、张士诚教授任主编
，由唐忠荣教授和刘欣副教授负责统稿。
全书7章依次由唐忠荣教授、陈桂华教授、唐忠荣和张士成教授、谢力生教授、刘宇副教授和陈飞讲
师、刁海林副教授、刘欣副教授编写。
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内容概要

《木材工业工厂设计》全书包括概论、厂址选择和总平面布置设计、生产工艺设计、辅助生产工程、
公用工程、清洁生产与环境保护工程、投资概算与投资技术经济分析等7章，该书资料丰富，知识系
统全面，坚持理论与实践相结合的原则，结合成功设计案例，将本专业所学的专业知识与工厂设计、
经济分析等多学科的知识融合起来，同时尽量避免与其他相关专业课程的内容重复，试图让学生充分
了解掌握工厂设计、技术改造、经营管理等方面的知识技能，提高自身的技术水平和管理能力等。
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章节摘录

　　工厂设计在西方属于“工业工程”这门学科的一个分支。
“工业工程”又被译为“工业管理”，因此也是管理工程的一个组成部分。
工厂设计的发展与管理科学和工业工程的发展密切相关。
　　早在1776年，苏格兰经济学家亚当·斯密在他的名著《国富论》中，以制针工厂的生产过程为例
，说明按专业分工生产比传统的一个人包揽全部生产过程，生产效率高出5倍之多，从而提出了专业
分工能提高生产效率的理论。
　　18世纪末，美国的发明家惠特尼将步枪生产划分成几个工序，使每个工序形成简单操作的成批生
产制造可以互换的部件来生产步枪。
可以说自从有了工业生产，就有了工厂设计。
但是在这个时期，大机器的工厂式生产处于初级阶段，工厂设计与工厂管理仍然凭资本家的个人经验
和智慧，工人凭经验和技能操作，而未能摆脱小生产作坊的传统。
　　从19世纪末到20世纪30年代，以泰勒为首的工程师，对工厂、车间、作坊作了一系列调查和试验
，细致地分析研究了工厂内部生产组织方面的问题，倡导了“科学管理”，他提出管理重点是“人”
，包括工作制订、动作研究等工人的活动这类分析称为操作法工程。
同时，也开始注意到把“机”和“物”的管理提到一定地位上来。
例如，对厂内物料搬运的管理，就是对从原材料到制成整机的物流进行控制。
工厂布置，就是机器设备、运输通道和场地的合理配置。
操作法、物料搬运、工厂布置这3项活动在西方国家被统称为“工厂设计”。
　　20世纪50年代以前，在工厂设计中定性的方法多于定量的方法，更多的是依靠经验。
50年代，工业工程包括工厂设计，无论在范畴还是方法上都发生了重要的变化。
第二次世界大战后，被战争破坏的国家出现了重建工业的时期，工厂的规模和复杂程度明显增大，工
厂设计从传统的只涉及较小的系统发展到大而复杂的系统设计。
第二次世界大战期间，由于军事的需要，运筹学得以发展，并在战后逐渐扩大应用到经营管理领域。
在此期间，统计数学、概率论也广泛应用到生产建设活动中。
60年代，起源于系统分析的系统工程形成了一门学科。
特别是有了计算机以后，运用更为普遍。
工厂设计也就逐渐运用系统工程的概念和系统分析的方法，通过对工厂组成部分的研究、分析、评价
，进行设计和再设计，把各部分结合起来形成整个系统的设计。
与此同时，人机工程学也得到了发展，并在工厂设计中得到运用，使工厂系统中“人”这个要素和“
机器”这个要素得到最佳的结合。
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