
第一图书网, tushu007.com
<<书刊装订工艺>>

图书基本信息

书名：<<书刊装订工艺>>

13位ISBN编号：9787504519542

10位ISBN编号：7504519545

出版时间：2005-6

出版时间：中国劳动社会保障出版社

作者：吴鹏

页数：129

字数：205000

版权说明：本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问：http://www.tushu007.com

Page 1



第一图书网, tushu007.com
<<书刊装订工艺>>

前言

　　本套教材根据全国新闻出版系统职业学校第16次校长会议《关于开展出版印刷专业课教材编写工
作的决定》，在国家新闻出版总署人教司的指导下，由全国新闻出版系统职业学校教材编写委员会和
中国劳动社会保障出版社。
共同组织全国新闻出版系统职业学校骨干教师编写。
本套教材包括《印刷概论》《印刷色彩》《印刷材料》《平版印刷工艺》《排版工艺》《平版制版》
《晒版与打样》《书刊装订工艺》《印刷机结构和调节》《印刷成本计算》《印刷图像处理》《包装
印刷》《表面整饰》等13种。
其中，前10种由中国劳动社会保障出版社出版．后3种由化学工业出版社出版。
　　2003年年底。
教材编写委员会和中国劳动社会保障出版社在安徽组织召开印刷专业教材开发工作会议，北京、辽宁
、上海、广东、安徽、山东、江苏、江西等省新闻出版学校的领导和教材编委会成员出席了会议。
编委会针对现有教材滞后于当前企业生产实际，强调知识体系．忽视操作技能等问题，明确了新版系
列教材编写的理念：由单～学科学习型向培养综合型人才转变．实现专业知识与生产技能教学的结合
。
在编写过程中，我们力图使教材体现以下特点：　　实用性。
从职业学校的教学实际出发，使学生掌握基础专业知识和基本操作技能，同时。
适应本行业发展对从业人员的要求，在考虑学校现有教学条件的前提下，尽可能多地反映现代化的生
产设备、技术和工艺。
　　针对性。
以职业技能鉴定规范为教学标准，力求体现行业工种特点和技术等级标准，突出操作技能教学和实际
训练，并兼顾相关的专业知识。
　　先进性。
体现职业学校教学改革方向和先进的教材编写模式，从当前学生实际出发，以就业为导向．以工种岗
位技术技能标准为依据，按照“生产任务驱动”“案例教学”等教学模式安排教材结构和内容。
　　适应性。
力求在较大范围内满足职业教育的需要，教材除了可作为职业学校印刷专业教材。
也可作为印刷行业读者自学读物，还可用于本行业在职人员技术培训，以及作为本工种职业技能鉴定
和培训教材。
　　教材的编写工作得到了国家新闻出版总署人教司的指导和帮助．有关学校及作者付出了辛勤的劳
动，对此，我们表示衷心的谢意。
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内容概要

　　本书主要讲述了：力求在较大范围内满足职业教育的需要，教材除了可作为职业学校印刷专业教
材。
也可作为印刷行业读者自学读物，还可用于本行业在职人员技术培训，以及作为本工种职业技能鉴定
和培训教材。
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章节摘录

　　对于一些较为高档的产品，客户常使用牛皮纸小包装。
通常情况下，精装书使用100g／m以上的牛皮纸，而平装书及一般产品则较多使用100g／m。
左右的牛皮纸包装。
包装用纸常使用牛皮纸，主要是因为此类纸张有韧性、不脆，同时不易破裂。
　　将书册整齐地摞放在牛皮纸上，从左右两边向中间折叠，使包件的棱角分明，包装纸的搭口位于
包件的前后，应当用胶互相粘牢，并在搭口上贴上封签。
　　随着装订机械化程度的提高，劳动强度大、生产效率低的手工包装方法已逐渐被机械包装所替代
。
　　但捆扎工作是装订操作人员的一项基本工作，在一些小批量活件中仍需要手工完成。
　　一、计数　　1．目的及要求　　（1）掌握印刷页的质量判断方法。
　　（2）掌握两种基本计数方法。
　　（3）掌握规矩角判别方法。
　　2．工具、材料　　（1）各种印刷页张（完好）。
　　（2）2令印刷页张（可以是废料）用于计数。
　　（3）塑胶手指护套。
　　3．训练步骤及工艺要求　　（1）4人一组，每组领取三种不同种类的印刷页。
　　（2）根据第一节 的方法检验印刷页张的质量，填写发现的问题。
注意检查印后标记是否齐全。
　　（3）判断三种印刷页的规矩边，并在页张上作上标记。
　　（4）将2令印刷页分成5组纸叠，并编上号码。
每沓内页张的数量不同。
　　（5）分别采用两种计数方法对纸叠进行计数，每小组任意测试两组纸叠，并填写记录。
　　（6）教师将各组测得的数据和发现的情况在黑板上公布，经比较得出真实情况。
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