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前言

　　《中华人民共和国劳动法》明确规定，国家对规定的职业制定职业技能鉴定标准，实行职业资格
证书制度，由经过政府批准的考核鉴定机构负责对劳动者实施职业技能鉴定。
经劳动部与有关行业部门协商，首批确定了50个工种实施职业技能鉴定。
　　职业技能鉴定是提高劳动者素质，增强劳动者就业能力的有效措施，进行考核鉴定，并通过职业
资格证书制度予以确认，为企业合理使用劳动力以及劳动者自主择业提供了依据和凭证。
同时，竞争上岗，以贡献定报酬的新型的劳动、分配制度，也必将成为千千万万劳动者努力提高职业
技能的动力。
　　实施职业技能鉴定，教材建设是重要的一环。
为适应职业技能鉴定的迫切需要，推动职业培训教学改革，提高培训质量，统一鉴定水平，劳动部职
业技能鉴定中心、劳动部教材办公室、中国劳动出版社组织有关专家、技术人员和职业培，训教学管
理人员编写了《职业技能鉴定教材》和《职业技能鉴定指导》两套书。
　　根据《中华人民共和国职业技能鉴定规范》的颁布情况，这次编写了机械行业的车工、钳工、机
修钳工、工具钳工、铣工、磨工、电工、电焊工、热处理工、铸造工、锻造工、模样工、镗工的《教
材》和《指导》，共26种书。
　　《职业技能鉴定教材》以相应的《规范》为依据，坚持“考什么，编什么”的原则，内容严格限
制在工种《规范》范围内，是对《规范》的细化，从而不同于一般学科的教材。
在编写上，按照初、中、高三个等级，每个等级按知识要求和技能要求组织内容。
在基本保证知识连贯性的基础上，着眼于技能操作，力求浓缩精练，突出针对性、典型性、实用性。
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内容概要

　　《职业技能鉴定指导：机修钳工（初级、中级、高级）》根据《中华人民共和国职业技能鉴定规
范——机修钳工》编写，是《职业技能鉴定教材——机修钳工》的配套用书。
根据《规范》要求和《教材》内容，《职业技能鉴定指导：机修钳工（初级、中级、高级）》按初、
中、高三个等级，分别组织了具有代表性和典型性的知识练习题和技能操作习题。
其中技能操作习题尤具特色。
为检测培训水平，熟悉考核，每个等级编写了模拟题两套，供参考。
附有《标准》和《规范》，供考核鉴定使用。
《职业技能鉴定指导：机修钳工（初级、中级、高级）》是工人参加职业技能鉴定培训学习的指导用
书，也可以作为各类职业技术学校职业训练中的培训、技术等级考试命题及复习之用，也是有志成才
工人自学的参考书。
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章节摘录

　　39.Z525型立钻变速箱能得到九种不同转速。
转速变换是通过改变装在两根花键轴上的（）滑移齿轮的啮合实现的。
　　A.两组二联B.两组三联C.三组三联　　40.装配方法中，修配法适用于（）。
　　A.单件生产B.成批生产c.大量生产　　41.由两个或两个以上零件接合而成机器的一部分，称为（
）。
　　A.零件B.部件C.装配单元。
　　42.双头螺柱装配时，其轴心线必须与机体表面（）。
　　A.同轴线B.平行C.垂直　　43.机械方法防松装置中，有（）防松装置。
　　A.止动垫圈B.弹簧垫圈C.锁紧螺母　　44.同时承受径向力和轴向力的轴承是（）。
　　A.向心轴承B.推力轴承c.向心推力轴承　　45.深沟球轴承的安装顺序是：当内圈与轴颈配合较紧
而外圈与壳体孔配合较松时，应先（）。
　　A.将轴承压入壳体中B.将轴承装在轴上c.将轴承同时压入或装上　　46.型号为2000的滚动轴承的小
径是（）mm。
　　A.10 B20 C.2 5　　47.圆柱孔轴承可使用（）拆卸。
　　A.压力机或拉力器B.锤子C.温差法　　48.将部件、组件、零件连接组合成为整台机器的操作过程
，称为（）。
　　A.组件装配B.部件装配C.总装配　　49.减速箱蜗杆轴组件装入箱体后，轴端与轴承盖轴向间隙△
应为（）。
　　A.0.01mm～O.02mmB.0.1 mm～0.2 mmC.1 mm～2mm　　50.链传动中，链轮的齿逐渐磨损，齿距
增加，使链条磨损加快。
磨损严重时，应当（）。
　　A.调节链轮中心距B.更换个别链节C.更换链条和链轮 　　⋯⋯
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