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内容概要

本习题册是全国中等职业技术学校机械类通用教材《车工工艺学（第四版）》的配套用书，题型有填
空、判断、选择、名词解释、简答、计算和识图等。
习题册共九章，按节编写，内容紧扣教材，梯度合理，便于学生有针对性地练习，也便于教师布置和
批改作业。
　　本习题册由王公安主编，袁桂萍、李春玲、吴清萍、马燕参加编写；季瑞光主审。
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