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内容概要

本书依据《国家职业标准一加工中心操作工》的要求，由劳动和社会保障部中国就业培训技术指导中
心，按照标准、教材、题库相衔接的原则组织编写，是职业技能鉴定的指定辅导用书。
    本书内容包括高级加工中心操作工应掌握的知识和技能，涉及编程中的数值计算、液压气压传动基
本知识、识图的基本方法、数控机床的维护、刀具磨损与检测，夹具、机械加工精度和表面质量、加
工工艺、程序编制，为方便使用还配编了加工中心操作实例。
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