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内容概要

本图册根据劳动和社会保障部培训就业司颁发的《车工工艺与技能训练教学大纲》(2000)编绘，与《
车工工艺与技能训练》教材配套使用。
　　依照循序渐进的原则，图册由简到繁，分为基本技能训练、综合技能训练、技能考核三部分内容
。
本图册依据国家职业标准和技能鉴定考核规范对中级车工的技能要求，所选图例具有一定的代表性和
实用性。
　　本图册可作为中等职业技术学校机械类专业的实训教材，也可用作在职职工培训。
本图册由上海柴油机股份有限公司技工学校陈锡祥、杭春良、张明编写，陈锡祥主编；湖北荆州市机
械技校彭德荫审稿。
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