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前言

实行职业资格证书制度是国家提高劳动者素质、增强劳动者就业能力的一项重要举措。
为了在机修钳工从业人员中推行职业资格证书制度，劳动和社会保障部颁布了机修钳工职业的《国家
职业标准》（以下简称《标准》）。
以贯彻《标准》、服务培训、规范技能鉴定为目标，劳动和社会保障部中国就业培训技术指导中心按
照标准－教材－题库相衔接的原则，根据《标准》的要求，组织编写了专用于国家职业技能鉴定培训
的机修钳工职业《国家职业资格培训教程》（以下简称《教程》）。
作为职业技能鉴定的指定辅导用书，《教程》的出版引起了社会有关方面的广泛关注，特别受到职业
培训机构和应试人员的重视。
为了进一步满足培训单位和应试人员的需求，劳动和社会保障部教材办公室、中国劳动社会保障出版
社依据《标准》和《教程》内容组织参与《标准》制定、《教程》编写、题库开发的有关专家编写了
《职业技能鉴定指导——机修钳工（初级中级高级）》（以下简称《指导》）作为该职业《教程》的
配套用书，推荐使用。
《指导》遵循“考什么、编什么”的原则编写，通过对《教程》内容的细化和完善，力求达到联系培
训与考核，为培训教学提供训练素材，为应试者提供检验标准的目的。
依据《教程》的内容，《指导》按照初级、中级、高级三部分设置了学习要点、知识试题、技能试题
及参考答案等内容，并配有知识考核模拟试卷，以方便应试者了解鉴定的形式和难度要求。
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内容概要

　　《机修钳工(初级·中级·高级)》依据《国家职业标准——机修钳工》编写，是《国家职业资格
培训 教程——机修钳工》的配套用书。
《机修钳工(初级·中级·高级)》根据《国家职业资格培训教程——机修钳工》的内容，分初级、中
级、高级3个部分，主要内容包括学习要点、知识试题和参考答案等。
为方便应试人员了解鉴定形式与难度要求，还配有考核模拟试卷。
　《机修钳工(初级·中级·高级)》是考核鉴定前培训和自学指导用书，也是各级各类职业技术学校
机修钳工专业师生必备的资料，还可供从事机修钳工工作的相关人员参考。
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书籍目录

第一部分 初级机修钳工一、学习要点二、知识试题(一)判断题(二)单项选择题(三)多项选择题三、技
能试题四、模拟试卷知识考核模拟试卷(一)知识考核模拟试卷(二)五、参考答案第二部分 中级机修钳
工一、学习要点二、知识试题(一)判断题(二)单项选择题(三)多项选择题三、技能试题四、模拟试卷知
识考核模拟试卷(一)知识考核模拟试卷(二)五、参考答案第三部分 高级机修钳工一、学习要点二、知
识试题(一)判断题(二)单项选择题(三)多项选择题三、技能试题四、模拟试卷知识考核模拟试卷(一)知
识考核模拟试卷(二)五、参考答案
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章节摘录

插图：45．精密机床主轴的旋转轴颈越大，转速越高，主轴与轴瓦(套)：的间隙越大，选用润滑油的
黏度就应越小。
()46．在高温、重载工作条件下工作的滚动轴承，应选用高黏度润滑油。
()47．精密机床传动齿轮的负荷越大、速度越快、工作温度越高，则选用润滑油韵黏度就越大。
()48．精密机床滑动导轨承受负荷越大、运动速度越低，导轨是垂直导轨，则所用润滑油的黏度就应
越大。
()49．设备的一级保养是以操作人员为主、设备维修人员为辅，按预先排定的计划时间对设备进行定
期维护。
()50．机修钳工一级保养的内容包括清扫、检查、调整电气线路，擦拭接触器触点。
()51．床身导轨的平行度超差不会影响到精车外圆的圆柱度。
()52．中滑板导轨和床身导轨磨损、刀尖相对于主轴中心线下降，不会影响或很微小影响精车外圆的
圆度。
()53．牛头刨床摇杆孔与滑枕内上支点轴承孔不同心，常会使滑枕在长行程时有振荡声响。
()54．牛头刨床工作台横向移动时自动走刀不均匀，产生的原因有工作台安装滑板的压板间隙过大，
棘轮或棘爪磨损严重。
()55．在镗床和铣床上，工件被装夹在夹具中，其尺寸精度靠操作人员的操作技术保证，而位置精度
靠机床自身精度保证。
()56．机床夹具结构组成基本上有定位元件、夹紧部分、传动元件、导向元件、辅助装置和夹具体，
一般要求由全部组成元件组成，否则会影响夹具的性能和质量。
()57．镗床、铣床的夹具主要用于加工工件孔系、孔与面的尺寸精度和位置精度。
()58．修理滑动轴承时，若轴瓦瓦背不与箱体孔壁接触，关键是修复支承球头螺钉球头与轴瓦的接触
精度。
()
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编辑推荐

《机修钳工(初级·中级·高级)》：职业技能鉴定指导
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