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前言

职业技能培训是提高劳动者知识与技能水平、增强劳动者就业能力的有效措施。
职业技能短期培训能够在短期内使受培训者掌握一门技能，达到上岗要求，顺利实现就业.为了适应开
展职业技能短期培训的需要，促进短期培训向规范化发展，提高培训质量，中国劳动社会保障出版社
组织编写了职业技能短期培训系列教材。
这套教材涉及第二产业和第三产业50多个职业（工种）.在组织编写教材的过程中，  以相应职业（工
种）的国家职业标准和岗位要求为依据，并力求使教材具有以下特点：短。
适合15－30天的短期培训，在较短的时间内，让受培训者掌握一种技能，从而实现就业.薄。
教材厚度薄，字数一般在10万宇左右.教材中只讲述必要的知识和技能，不详细介绍有关的理论，避免
多而全，强调有用和实用。
从而将最有效的技能传授给受培训者。
易。
内容通俗，图文并茂，容易学习和掌握。
教材以技能操作和技能培养为主线，用图文相结合的方式，通过实例，一步步地介绍各项操作技能，
便于学习、理解和对照操作。
这套教材适合于各级各类职业学校、职业培训机构在开展职业技能短期培训时使用。
欢迎职业学校、培训机构和读者对教材中存在的不足之处提出宝贵意见和建议。
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内容概要

　　《制鞋针车工》首先介绍了制鞋针车工应掌握的基础知识，包括制鞋针车工岗位介绍、常用鞋帮
材料及制帮工艺概述、针车车间生产设备及安全操作方法；然后介绍了制鞋针车工应掌握的操作技能
，包括初级操作技能、中级操作技能、高级操作技能；最后介绍了针车车间品质检验与作业管理，总
装实例及针车工艺流程。
《制鞋针车工》是单项职业能力鉴定教材，也可供各类职业学校、职业培训机构和鞋类生产制造企业
在开展职业技能短期培训时使用。
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章节摘录

插图：跷镶的方法有两种。
一种是按照标志点（线）直接进行跷镶。
操作吋，右手握住上压件，左手握住下压件；将上压件的中心点与下压件的中心点对正、粘合，以避
免部件轴线不重合；然后沿着标志点（线），随着部件的弯曲形状逐段粘合；粘完中心点的一侧后再
粘另一侧。
最后用榔头敲实、粘牢.另一种跷镶方法是将部件放在胎具上进行镶接。
所用胎具是模仿鞋楦形体制成的，其具体尺寸大于鞋楦尺寸。
2.帮里与帮里的镶接帮面的式样不同，帮里的结构也可能不一样。
从结构上看，帮里大致可以分为以下3类：（1）整帮里。
里料为天然皮革、仿皮材料、印花纺织材料、毡呢等，多用于平跟、中跟女式浅口鞋和棉鞋等产品（
见图422）。
使用整块皮里时，帮面与帮里的结合可以采用冲里工艺，操作简便；但成本较高，皮里的出裁率较低
。
用仿皮里代替天然皮里，不仅可以改善鞋腔的外观，无掉色染袜现象。
而且还可以降低成本。
可以使用翻缝工艺进行面里组合。
（2）分节式帮里。
里料由皮里、仿皮里、布里及其他里料组合而成，常用于长前脸满帮鞋（靴）和空腰式凉鞋等产品。
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编辑推荐

《制鞋针车工》是根据《制鞋针车工职业能力鉴定规范》编写的，供各地在开展制鞋针车工单项职业
能力考核、鉴定和培训时使用。
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