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前言

　　职业资格证书制度的推行，对广大劳动者系统地学习相关职业的知识和技能，提高就业能力、工
作能力和职业转换能力有着重要的作用和意义，也为企业合理用工以及劳动者自主择业提供了依据。
　　随着我国科技进步、产业结构调整以及市场经济的不断发展，特别是加入世界贸易组织以后，各
种新兴职业不断涌现，传统职业的知识和技术也愈来愈多地融进当代新知识、新技术、新工艺的内容
。
为适应新形势的发展，优化劳动力素质，上海市劳动和社会保障局在提升职业标准、完善技能鉴定方
面做了积极的探索和尝试，推出了1+X的鉴定考核细目和题库。
1+X中的1代表国家职业标准和鉴定题库，X是为适应上海市经济发展的需要，对职业标准和题库进行
的提升，包括增加了职业标准未覆盖的职业，也包括对传统职业的知识和技能要求的提高。
　　上海市职业标准的提升和1+X的鉴定模式，得到了国家劳动和社会保障部领导的肯定。
为配合上海市开展的1+X鉴定考核与培训的需要，劳动和社会保障部教材办公室、上海市职业培训指
导中心联合组织有关方面的专家、技术人员共同编写了职业技术·职业资格培训系列教材。
　　职业技术·职业资格培训教材严格按照1+X鉴定考核细目进行编写，教材内容充分反映了当前从
事职业活动所需要的最新核心知识与技能，较好地体现了科学性、先进性与超前性。
聘请编写1+X鉴定考核细目的专家，以及相关行业的专家参与教材的编审工作，保证了教材与鉴定考
核细目和题库的紧密衔接。
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内容概要

　　《制冷设备维修工（高级）》主要包括三大模块：制冷电气模块、制冷设备模块、制冷系统模块
。
每一模块着重介绍相关专业理论知识与专业操作技能，使理论与实践得到有机的结合。
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书籍目录

第一单元　制冷电气第一节　电子器件及基本电路第二节　制冷电气控制电路分析单元测试题单元测
试题答案第二单元　制冷设备第一节　制冷压缩机第二节　制冷热交换器与辅助设备第三节　制冷剂
节流和流动控制装置第四节　制冷设备相关知识第五节　空调设备清洗与消毒单元测试题单元测试题
答案第三单元　制冷系统第一节　双级压缩制冷系统第二节　复叠式压缩制冷系统第三节　半导体制
冷第四节　房间空气调节器第五节　制冷装置常见故障的判断与排除第六节　大中型制冷系统知识第
七节　制冷机组节能的评价方法单元测试题单元测试题答案知识考核模拟试卷知识考核模拟试卷答案
技能考核模拟试卷附录一 上海市公共建筑中央空调系统清洁消毒标准和操作规程（初稿摘要）附录二
空调通风系统清洗规范[GB 19210-203]（摘要）
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章节摘录

　　3）橡胶圈老化只能更新。
　　（10）润滑系统的修理　　1）齿轮油泵的修理。
如果油泵端面间隙过大，可将泵壳的分解面放在平板上精磨或在齿轮侧面用堆焊法弥补，焊后再将其
表面加工成型。
另外，还可以将一定厚度的金属制成“8”字形的垫片垫在主轴承与齿轮侧面来恢复原有尺寸。
　　泵壳径向间隙或齿轮中心孔的间隙磨大时，可在车床上把内腔车大，再用镶套法恢复原有尺寸。
如果齿轮心轴磨损，可用堆焊法修复或更换新的心轴。
　　2）油泵齿轮的修理。
由于装配不良，工作时受到冲击，或过滤器不好导致杂质进入泵内，都会造成齿面磨损、齿端咬伤、
齿根裂纹、折断等损伤。
齿轮的磨损超过齿厚的10％～20％时应更换。
齿折断又不能更换时，可用堆焊法修理。
注意焊前应将油锈除净。
　　3）油过滤器的修理。
如果滤片不平，不能用锤子敲平。
这是因为滤片太薄，容易变形。
可以磨平或压平。
如有毛刺应锉光。
在装滤片时，应边装边转动轴，可以及时发现问题；螺母不要拧得过紧。
滤网式过滤器的滤网如果破了，可用焊锡焊补，待有新网再行更换。
　　（11）曲轴箱油冷却器的修理。
如果水管冻裂不太严重时，可在除去油污后沿裂缝焊补。
也可将裂纹的部分截去，另取一段同样直径的管子焊接上。
焊后经0．6 MPa气压试漏合格，方能使用。
如果整根管子在多处冻裂比较严重，应整根换掉。
　　（12）卸载装置的修理。
卸载装置经常出现的故障是拉杆凸圆和转动环槽卡死，以及油缸和油活塞表面拉痕。
这是由于拉杆的凸圆和转动环槽装配不合所致。
可用锉刀修理其边缘，直至凸圆进入环槽并能推动自如为止。
油缸和油活塞表面拉毛可用油光锉及砂纸打光。
　　（13）联轴器的修理。
联轴器与轴接触不良，可修刮联轴器孔，修到联轴器孔与轴的锥度一致为止。
弹性圈磨损后应换新的，不应凑合使用，否则，容易使塞销松动折断而发生事故。
塞销磨损也应换新的。
　　（14）三通阀、油分配阀和DN100氨截止阀（压缩机上吸、排气阀门）的修理。
三通阀的阀芯间隙如果太大，会造成泄漏而加不进油。
油分配阀的油管接头孔安装不应有倾斜，应注意装正。
连接螺钉的螺纹如有倒刺可用整形锉修复。
油路的安全通道要畅通。
橡胶环磨损老化应更换。
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编辑推荐

　　《制冷设备维修工（高级）》可作为制冷设备维修工（高级）职业技能培训与鉴定考核教材，也
可供中等、高等职业技术学校相关专业师生，制冷行业高级技能人才培养，以及在职职工职业培训、
岗位培训使用。
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