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前言

《劳动法》和《职业教育法》明确规定，在全社会实行学历文凭和职业资格证书并重的制度。
在国家劳动和社会保障行政管理部门的大力倡导下。
职业资格证书已经成为劳动者就业上岗的必备前提，同时，作为劳动者职业能力的客观评价，已经为
人力资源市场供求双方普遍接受。
取得职业资格证书不但是广大从业人员、待岗人员的迫切需要，而且已经成为各级各类普通教育院校
、职业技术教育院校毕业生追求的目标。
开展职业资格培训，教材建设十分重要。
为此，劳动和社会保障部教材办公室、中国劳动社会保障出版社组织编写了《国家职业资格培训教材
》，用于规范和引导职业资格培训教学。
《国家职业资格培训教材——模具制造工（中级）》即是其中的一本。
《国家职业资格培训教材》的主要特点是：1．最大限度地体现技能培训的特色。
教材以职业技能鉴定要求为尺度，以满足本职业对从业人员的要求为目标。
参照国家职业标准对模具制造工划分各等级的技能和知识要求，并作了详细的介绍。
2．以岗位技能需求为出发点。
按照“模块式”教材编写思路。
确定教材的核心技能模块，以此为基础，得出完成每一个技能训练单元所需掌握的工艺知识、设备（
工具）知识、相关知识和技能、专业知识、基础知识，并根据培训教学的基本规律，按照基础知识、
专业知识、相关知识、设备（工具）知识、工艺知识、技能训练的次序组成教材的结构体系。
3．服务目标明确。
从教学形式上，主要服务于教育、劳动社会保障系统培训机构或社会力量办学所举办的各种类型的培
训教学，也适用于各级各类职业技术学校举办的中长期培训教学，以及企业内部培训的教学。
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内容概要

本教材由劳动和社会保障部教材办公室组织编写，以中级模具制造工工作实际需要为出发点和落脚点
，从强化培养操作技能、掌握实用技能的角度较好地体现了当前最新的实用知识和操作技术，内容涉
及机械基础，极限与配合，金属刀具与切削基础知识，加工精度与机床夹具知识，模具零件的加工方
法，模具装配，实习课题，模具制作，生产与技术管理，为方便使用，还配编了操作技能训练及图示
，对从业人员提高业务素质、掌握中级模具制造工的核心技能有直接的帮助和指导作用。
    本教材是中级模具制造工知识和技能培训的必备教材，也是各级各类职业技术学校模具相关专业师
生的教学参考用书，还可供模具制造工作的有关人员参考。
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书籍目录

基础知识部分  单元1 机械制图    1.1 轴测图的画法    1.2 常用零件的规定画法    1.3 零件图    1.4 装配图  单
元2 极限与配合    2.1 极限与配合    2.2 形状和位置公差    2.3 表面粗糙度  单元3 刀具与切削基础知识    3.1
刀具    3.2 切削力和切削温度    3.3 切削液专业知识部分  单元4 加工精度与机床夹具知识    4.1 机械加工
精度    4.2 机床夹具  单元5 模具零件的加工方法    5.1 冲裁模凸、凹模的加工    5.2 模具零件的电加工  单
元6 模具装配    6.1 冷冲模的装配    6.2 冷冲模装配实例    6.3 塑料模装配工艺操作技能部分  单元7 实习课
题    7.1 样板制作    7.2 孔加工    7.3 镶嵌配作  单元8 模具制作    8.1 冷冲模    8.2 塑料模    8.3 计算机辅助设
计和制造简介  单元9 生产与技术管理    9.1 生产管理    9.2 技术管理
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章节摘录

插图：（3）技术要求装配图中的技术要求与零件图的技术要求不同，装配图的技术要求主要从机器
或部件的装配、检验和使用几个方面来考虑所要达到的要求。
1）装配要求包括机器或部件在装配过程中，需要的加工方法、装配方法、装配后应达到的准确度、
装配间隙、润滑要求等。
2）检验要求包括对机器或部件基本性能的检验、试验以及操作时的要求，图l一52中的技术要求即为
检验要求。
3）使用要求包括对机器或部件的规格、参数以及使用、维护、保养时的注意事项和要求。
装配图中的技术要求，通常用文字注写在明细表的上方或图样下方的空白处，也可以另编技术文件，
附在图纸的前面。
（4）零件序号、明细栏和标题栏为了便于读图和图样管理，装配图上所有的零、部件都必须编写序
号，并在标题栏上方或左边编制相应的明细栏。
1）零件序号的编写机器或部件中相同的零件（指形状、尺寸、材料相同）只编写一个序号，编写序
号的一般方式如下：①序号由圆点、指引线、水平线（或圆）及数字组成，如图1-53a所示。
指引线的水平线均为细实线，数字写在水平线上方（或小圆内），数字的高度比尺寸数字大一号或两
号。
②若所指部分（很薄的零件或涂黑的剖面）内不便画圆点时，可用箭头代替圆点并指向轮廓线，如图l
一53b所示。
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编辑推荐

《模具制造工(中级)》内容涉及机械基础，极限与配合，金属刀具与切削基础知识，加工精度与机床
夹具知识等，还配编了操作技能训练及图示。
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