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内容概要

　　《机械制造基础》系统完整地介绍了机械制造的相关知识和技术。
全书共十六章，分为三大部分：第一部分介绍机械制造的整体知识，包括机械设计、工程材料、制造
技术；第二部分着重讲述机械零件的各种加工成形的方法、原理、应用和发展趋势：第三部分介绍了
与机械制造相关的新兴工程技术，简述了半导体制造流程、微型机电系统和纳米技术的基本概念及在
制造技术中的应用。
另外，在每一章后都附有习题，供读者自测和练习。
　　《机械制造基础》图、文、表并茂，以突出学生能力培养的方式编写，易于读懂，适用对象为高
职高专机械设计与制造类专业教师和学生，也可供专业技术人员参考学习。
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