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内容概要

本书为第三版。
该书在上一版的基础上，对知识点进行了梳理和整合，降低了理论难度，增加了部分图片和图示，使
全书脉络更清晰，内容更实用，讲解更具直观性。
书本主要内容有：刀具分类及组成、切削运动形式和切削用量、切削变形与切屑、刀具材料、切削加
工的主要规律、切削加工质量与效率、车刀、孔加工刀具、铣刀、拉刀、螺纹刀具、齿轮加工刀具。
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—3?铣削方式第九章?拉刀　§9—1?拉刀的种类　§9—2?拉刀的结构组成及主要参数　§9—3?拉削方
式　§9—4?拉刀的使用第十章?螺纹刀具　§10—1?螺纹车刀　§10—2?丝锥和板牙　§10—3?螺纹铣
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