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内容概要

??进入21世纪以来，我国现代制造业迅速发展，随着技术创新和市场需要，对产品的加工工艺要求越
来越高，但劳动者素质偏低，技能人才，尤其是高级技能人才匮乏已成为制约我国制造业发展的突出
问题。
为了解决这一矛盾，2005年国务院颁发了《国务院关于大力发展职业教育的决定》，确立了“力争用5
年时间，在全国新培养190万名技师和高级技师，新培养700万名高级技工，并带动中级和初级技能劳
动者队伍梯次发展”的目标。
 ??正是在这样的形势下，为推进我国职业教育建设，加强各类高素质高技能人才的培养，我们组织修
订了1999年以来出版的高级技工学校教学及高级工培训的机械类教材，并在此基础上开发了一些教材
。
本套教材包括《专业数学(第二版)》《机械制图(第二版)》《计算机应用技术》《极限配合与技术测
量(第三版)》《机构与零件(第三版)》《液压技术(第三版)》《金属切削原理与刀具(第三版)》《机械
制造工艺与装备(第二版)》《机床夹具(第三版)》《机床电气控制》《数控技术》《高级车工工艺与
技能训练》《高级钳工工艺与技能训练》《高级铣工工艺与技能训练》《高级焊工工艺与技能训练》
《模具制造工艺与技能训练》《高级机修钳工工艺与技能训练》《高级磨工工艺与技能训练》《高级
冷作工工艺与技能训练》，以后我们还将陆续开发其他教材。
 ??在这套教材的编写过程中，我们始终坚持了以下基本原则： ??一是从生产实际出发，合理安排教材
的知识和技能结构，突出技能性培养，摒弃“繁难偏旧”的理论知识。
二是以国家相关职业标准为依据，确保在知识内容和技能水平上符合国家职业鉴定标准。
三是引入新技术、新工艺的内容，反映行业的新标准、新趋势，淘汰陈旧过时的技术，拓宽专业技术
人员的知识眼界。
四是在结构安排和表达方式上，强调由浅入深，循序渐进，力求做到图文并茂。
 ??本套教材的编写工作得到了湖南、江苏、广东、河北、黑龙江等省劳动和社会保障厅及有关学校的
大力支持，在此表示衷心的感谢。
 ??《机床电气控制》主要内容包括：概述、电气控制电路中常用的低压电器、三相异步电动机的基本
控制线路、直流电动机的电气控制、典型机床电气控制电路的分析。
 ??本书由薛克范主编，王洁、过建新、曾婷婷、徐忆、吴明洁、孙弘翔参与编写；李义华审稿。
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章节摘录

　　如果被控制的三相异步电动机发生过电流、断电、三相电源严重不平衡等故障，使电动机某一相
或三相的电流升高，热元件受热向左弯曲，使导板向左推动补偿双金属片，使它顺时针方向转动，推
动电流调节杆向右移动，到达一定位置后，压簧的作用力方向改变，使顶杆脱离扣杆向左运动同时脱
扣，常闭触头打开，常开触头闭合，切断电源，保护电动机。
　　金属片补偿双金属片可以在规定温度范围内补偿环境温度对热继电器的影响。
如果周围环境温度升高，双金属片向左弯曲程度加大，然而补偿双金属片也向左弯曲，使导板与补偿
双金属片同步改变，故热继电器特性不受环境温度升高的影响，反之亦然。
调节热继电器面板上的整定电流调节旋钮，也就是改变了补偿双金属片与导板同步移动的距离，即改
变了热继电器的整定电流值。
　　热继电器动作后，一般在2min内能可靠地用手动复位，在5min内能可靠地自动复位。
手动复位是按下复位按钮，迫使顶杆退回原位，弹簧机构受压，使常闭触头闭合，恢复原始状态。
　　（2）带断相保护的热继电器　定子绕组为星形联结的三相异步电动机采用一般的三相热继电器
就可得到保护，但定子绕组为三角形联结的三相异步电动机由于流过热继电器的电流与流过电动机绕
组的电流增加比例不同，当电动机运行在50％～67％负载情况下出现一相断电时，通过热元件的线电
流刚达到额定电流（此时继电器不会动作），但电动机绕组中电流较大的那一相电流将超过额定相电
流（有过热烧毁的危险），所以需采用带断相保护的热继电器才能获得可靠的保护。
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