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前言

　　为了更好地满足中等职业技术学校数控技术应用专业的教学要求，适应广西壮族自治区的实际情
况和职教特色，促进广西地区数控技术人才的培养，劳动和社会保障部教材办公室组织广西有关学校
的职业教育研究人员、一线教师和行业专家在广泛调研的基础上，开发了这套中等职业技术学校数控
技术应用专业教材。
　　这套数控技术应用专业教材主要包括《机械制图与Aut0CAD》《机械基础》《机械加工工艺与实
训》《机床电气控制基础》《CAD／CAM软件应用实训教程》《数控车削实训教程》《数控铣削实训
教程》《数控机床结构、原理与维护保养》。
以后我们还会根据教学需要和行业发展，推出其他数控教材。
　　本套教材的编写原则是：以就业为导向，以学生为主体，以培养中等数控技术应用型人才为根本
任务，以数控技术应用岗位必备的能力和基本素质为主线，构建课程的知识结构，重组课程体系；突
出理论知识在实践中的应用和实际能力的培养，以技能和能力培养为重点，坚持常规机械制造技术训
练与数控技术训练相结合，坚持实验室模拟编程仿真教学与数控机床单机实操实训相结合，构建具有
中职特色的理论教学和实践教学新体系。
　　本套教材的编写特点是：　　一是从生产实际出发，合理安排教材的知识和技能结构，突出技能
性培养，摒弃"繁难偏旧"的理论知识。
　　二是以国家相关职业标准为依据，确保在知识内容和技能水平上符合国家职业技能鉴定标准。
　　三是引入新技术、新工艺内容，反映行业的新标准、新趋势，淘汰陈旧过时的技术，拓宽专业技
术人员的知识眼界。
　　四是在结构安排和表达方式上，强调由浅入深，循序渐进，力求做到图文并茂。
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内容概要

　　中等职业技术学校数控技术应用专业教材。
本套教材主要包括《机械制图与AutoCAD》《机械基础》《机械加工工艺与实训》《机床电气控制基
础》《CAD／CAM软件应用实训教程》《数控车削实训教程》《数控铣削实训教程》《数控机床结构
、原理与维护保养》。
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书籍目录
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章节摘录

　　10.螺纹切削指令G32　　（1）指令格式　　G32 X（U） Z（w） F（I）　　X：切削终点X轴绝对
坐标。
　　U：切削终点与起点X轴绝对坐标的差值。
　　Z：切削终点Z轴绝对坐标。
　　W：切削终点与起点Z轴绝对坐标的差值。
　　F：公制螺纹螺距，为主轴每转一圈，刀具在长轴方向的移动量，F指令值执行后保持有效，直至
再次执行给定螺纹螺距的F指令字。
　　I：英制螺纹螺距，用长轴方向1英寸（约25.4 mm）长度上螺纹的牙数表示，也可理解为刀具在长
轴方向移动1英寸时主轴旋转的圈数。
1指令值执行后不保持，每次加工英制螺纹都必须输入1指令字。
　　注意：　　G32为模态G指令。
　　切削起点、终点是螺纹插补的起始位置和结束位置，不同于螺纹实体的起点和终点。
（图3－13）　　（2）指令功能　　刀具的运动轨迹是一条直线，主轴带动工件每转一圈，刀具在长
轴方向移动一个螺距，刀具在工件表面形成一条等螺距的螺旋切槽，实现等螺距螺纹的加工。
　　（3）长轴与短轴　　从起点到终点位移量（X轴按半径值）较大的坐标轴称为长轴，另一个坐标
轴称为短轴。
运动过程中，主轴每转一圈，长轴移动一个螺距。
长轴与短轴的判断方法见下图3-14。
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编辑推荐

　　《数控车削实训教程(数控技术应用类)》的编写特点是：　　一是从生产实际出发，合理安排教
材的知识和技能结构，突出技能性培养，摒弃“繁难偏旧”的理论知识。
　　二是以国家相关职业标准为依据，确保在知识内容和技能水平上符合国家职业技能鉴定标准。
　　三是引入新技术、新工艺内容，反映行业的新标准、新趋势，淘汰陈旧过时的技术，拓宽专业技
术人员的知识眼界。
　　四是在结构安排和表达方式上，强调由浅入深，循序渐进，力求做到图文并茂。
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