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前言

为适应各地中等职业技术学校教学改革的需要，我们根据行动导向教学法的基本思想，编写了机械类
专业行动导向教材。
在教材的编写过程中，我们始终坚持实事求是的原則，既广为吸纳国內外较好的教学理念和教学模式
的精髓，也十分注意研究我国职业教育的现状和不同专业对教学模式的制约等多种因素，具体问题具
体分析，大胆尝试，勇于创新，力求使这套教材更适合我国职业教育的实际情况。
一、打破学科体系.整合传统的理论知识体系机器作为普通机械专业的主要研究对象，在教学实践活动
申，既是老师讲授的载体，也是学生学习的载体，更是日后学生在工作中的产品和工具。
因此，根据行动导向法的基本思想，在处理理论知识体系时，我们紧扣“机器”这一中心，按照以下
四条主线将机械专业传统的七门理论知识课的教学內容重组整合，形成四个新的教学模块：1.从“机
器是如何表达的？
”出发，形成机械制图与技术测量教学模块这一教学模块较好地解决了原机械制图与极限配合与技术
测量课程内容重复、枯燥的缺点，实现了制图技能和测量技能的有机结合，为专业技能的培养打下了
坚实基础。
教材从了解机器零件的大小入手，先讲授技术测量，然后从机器零件的表达入手引出图样的基本知识
，按照图样的形成（投影知识）一图样的表达（视图）一图样的识读（零件图和装配图）的基本主线
组织內容。
在介绍标准件和常用件的画法时，增加典型零件的测量知识；在介绍基本零件识读时，结合其结构特
点把形位公差基本测量方法有机地融合进去。
2。
从“机器（零件）是用什么材料制造的？
”出发，形成金属材料与热处理教学模块这一教学模块实际上是对原金属材料与热处理和工程力学课
程的整合，并从机械专业培养目标出发，精简了工程力学的內容，并降低了难度，从材料的强度校核
角度组织材料力学的有关知识，并将其与金属材料的內容有机地整合在一起.教材编写基本思路是：机
械零件性能的千差万别很大程度上是因为零件材料性能的千差万别造成的，从而引出材料性能；材料
的性能差异在于其內在结构不同，从而引出材料的组织结构；材料选用前必须进行强度校核，从而把
材料力学的知识有机地融入进来；接下去是各种常用金属材料的类别、牌号和使用范围的介绍。
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内容概要

　　本习题册是全国中等职业技术学校机械类行动导向教材《机床电气控制》的配套用书，根据教材
内容和章节的顺序，《机床电气控制》安排了相应的习题，题型新颖、难易适中，并注意与教材中的
内容相对应，对巩固课堂知识、提高学生分析问题和解决问题的能力具有较好的作用。
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章节摘录

插图：停止按钮SBI时，其常闭触点断开，接触器KMI断电；其常开触点闭合，使KM2得电并自锁，电
动机串接电阻反接制动。
当电动机转速降到一定值（小于100 r／min）时，KN常开复位触点断开，自动切除电源，运行停止。
反接制动的特点是制动力强，制动效果显著。
但反接制动电流较大（约为全压直接启动电流的两倍），为了限制反接制动电流，通常在电动机主电
路中都串接有限流电阻。
反接制动冲击力强，易使机械设备产生振动。
所以，反接制动一般适用于电动机容量较小（10 kw以下），制动要求迅速，而又不需要频繁启动与制
动的场合。
§2-8 普通机床典型控制电路分析机床电路分析的内容包括阅读机床说明书，分析电气原理图、电气
元件布置图、电气安装接线图等.本节主要介绍如何分析电气原理图。
一、机床控制电路分析步骤电气原理图的分析步骤一般为：1.了解机床的主要结构和运动形式，电力
拖动的特点及控制要求。
2.从主电路开始，分析每一台电动机由哪个接触器来控制，电路中有哪些联锁电路、保护电路和特殊
电路。
读图时应结合图上部功能说明栏和机械动作进行分析。
3.结合已较为熟悉的基本控制电路，先分析局部电路的工作原理，再分析它们之间的相互联系，进而
了解整个电气控制系统的原理。
对于不熟悉的控制电路，可以先从按钮指令开始。
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编辑推荐

《机床电气控制》是由邵展图编写的。
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