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前言

　　要培养高技能人才，课程改革是首当其冲的重要任务。
传统的学科式课程模式，难于摆脱学科系统化的桎梏，不能反映行业需求和职业岗位的技能要求，使
课程方案陈旧。
因此课程改革已成为当前我国高等职业教育面临的核心任务。
2005年4月，劳动和社会保障部教材办公室组织了一批学术水平高、教学经验丰富、实践能力强的教师
与行业、企业一线专家，对目前高等职业院校的培养目标、课程体系、教学模式和教学内容进行了充
分的调研和分析。
通过研究发现：当前我国高等职业教育人才培养的效果与市场需求之间存在着较大的差异和距离，而
导致这一偏差的最直接原因是课程设置和培养目标的定位不合理。
由于课程设置和实施效果与需要的差距，使毕业生在就业市场很难满足雇主的需要，这是当前我国高
等职业教育改革的关键。
为解决这一问题，专家们从行业需求分析入手，准确定位培养目标，通过对职业岗位专业能力的研究
和分析，确定学生应具有的知识结构、能力结构和素质结构，以此为依据构建课程体系，从而改革和
整合了传统的课程模式，制订出适合高技能人才培养的教学培养方案，将学生应达到的能力目标转化
为理论教学与实践教学目标。
　　在构建本教学指导方案中我们力求突出以下特点：　　1?课程设置突出专业培养目标。
课程体系围绕专业核心技术能力，与学生的就业岗位需求紧密联系。
　　2?针对传统课程模式中理论知识过多、过深、实用性不强的弊病，以够用为度，课程设置指向企
业需要而不是学科系统，以实用技术知识为核心构建新的课程。
在教学安排上，淡化了传统理论课与实践课程之间的界限，将部分理论课程与实践课程融为一体。
　　3?以技术应用能力培养为重点，依据行业分析得到的职业技术难度和熟练程度目标，确定职业需
要的专门技术技能的训练时间、强度，估计学生平均训练时间，增加技能训练课程比重，强化实践教
学，使学生通过足够的训练，在动作技术和智能技术方面都达到熟能生巧。
　　4?课程设置考虑《国家职业标准》对职业岗位的要求（包括中级工、高级工），使学生在第二学
年末和第四学年末通过职业技能鉴定要求，取得中级工和高级工职业资格证书。
　　5?课程形式体现任务驱动教学模式，把职业岗位要求的专门技术作为一个个单项任务，以任务为
中心，推动理论知识的学习，并培养学生分析和解决问题的能力，提高课程实施效果。
　　在本书的编写过程中，得到有关行业专家和教学专家的鼎力支持，他们倾注了大量的心血和劳动
，在反复研究和分析的基础上形成了数控技术专业和模具设计与制造专业的教学培养方案，体现了以
能力为本位的职业教育思想，具有一般性的指导意义。
在此我们表示衷心的感谢！
同时，恳切希望广大读者提出宝贵的意见和建议，以便修订时加以完善。
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内容概要

　　《教学指导书（招收初中毕业生）》为高等职业技术院校数控技术/模具设计与制造专业教学参考
书（招收初中毕业生），由劳动和社会保障部教材办公室组织编写。
《教学指导书（招收初中毕业生）》主要内容有：数控技术专业培养方案、模具设计与制造专业培养
方案以及与数控技术专业/模具设计与制造专业相关的23门主干课程的教学大纲。
除此以外，还针对主干课程的具体教学内容提出了非常详尽的教学方法和教学建议，供相关教师参考
使用。
　　《教学指导书（招收初中毕业生）》由孟广斌主编，王公安、王希波、王平、吕崇明、李奇、刘
仲昆、刘翔、朱登洁、陈丹、张金凤、杨琳、沈建峰、周晓峰、欧阳永红、侯放、赵灵、洪惠良、姚
晓强、姜波、唐监怀、徐政、曹洪利、谢晓红、傅玲梅、滕志祥等参加编写，陈立群主审。
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章节摘录

　　教学要求、内容及建议　　本课程结合中国劳动社会保障出版社出版的《机械制造工艺学》
（.ISBN 7-5045-5657-9）材提出具体的教学要求、教学内容和教学建议。
教学要求　　1.了解机械加工设备的结构特征、性能和应用，掌握金属切削机床代号的意义。
　　2.熟悉常用毛坯种类及其生产过程，掌握毛坯的选择方法。
　　3.熟悉常用热处理方法及其应用，掌握热处理方法的选用及工序安排。
教学建议和教学方法　　1.本模块任务一的教学目标是使学生熟悉各机械加工设备与刀具。
主要通过参观、见习与课堂教学相结合，提高学生对机械加工设备与刀具的认识，了解各种机床的结
构与作用。
　　2.任务二的教学重点应该放在金属切削机床的代号意义、机床结构、运动与用途等方面，学会选
择不同机床和刀具进行各种表面的加工。
该部分的内容多，教学任务重，时间紧，建议采用现场教学法解决教学重点、难点问题。
　　3.通过任务三的教学，使学生学会正确选择毛坯。
在教学过程中，毛坯生产过程的内容可作一般介绍，重点介绍毛坯的选用，建议针对实际生产中零件
的毛坯选择进行课堂教学与训练，帮助学生掌握毛坯的选择方法。
　　4.热处理是整个机械加工工艺过程的重要内容之一，在实施任务四的过程中，可将该任务的内容
分解成四大部分进行，第一部分，改善材料工艺性能的热处理方法——正火、退火；第二部分，提高
材料综合力学性能的热处理方法——淬火十各种回火（包括调质）；第三部分，提高零件表面硬度的
热处理方法——表面淬火、渗碳、渗氮等；第四部分，消除内应力的热处理方法——正火、退火以及
时效、冰冷、振动时效等。
在教学过程中，建议紧贴生产实际，重点介绍热处理方法的选择及工序安排，尽量采用生产中的实际
零件作为教学案例进行强化训练，实现教学目标。
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