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前言

　　为适应各地中等职业技术学校教学改革的需要，我们根据行动导向教学法的基本思想，鳊写了机
械类专业行动导向教材。
在教材的编写过程中，我们始终坚持实事求是的原则，既广为吸纳国内外较好的教学理念和教学模式
的精髓，也十分注意研究我国职业教育的现状和不同专业对教学模式的制约等多种因素，具体问题具
体分析，大胆尝试，勇于创新，力求使这套教材更适合我国职业教育的实际情况。
　　一、打破学科体系，整合传统的理论知识体系　　机器作为普通机械专业的主要研究对象，在教
学实践活动中，既是老师讲授的栽体，也是学生学习的载体，更是日后学生在工作中的产品和工具。
因此，根据行动导向法的基本思想，在处理理论知识体系时，我们紧扣“机器”这一中心，按照以下
四条主线将机械专业传统的七门理论知识课的教学内容重组整合，形成四个新的教学模块：　　1.从
“机器是如何表达的？
”出发，形成机械制图与技术测量教学模块　　这一教学模块较好地解决了原机械制图与极限配合与
技术测量课程内容重复、枯燥的缺点，实现了制图技能和测量技能的有机结合，为专业技能的培养打
下了坚实基础。
　　教材从了解机器零件的大小入手，先讲授技术测量，然后从机器零件的表达入手引出图样的基本
知识，按照图样的形成（投影知识）-图样的表达（视图）-图样的识读（零件图和装配图）的基本主
线组织内容。
在介绍标准件和常用件的画法时，增加典型零件的测量知识；在介绍基本零件识读时，结合其结构特
点把形位公差基本测量方法有机地融合进去。
　　2.从“机器（零件）是用什么材料制造的？
”出发，形成金属材料与热处理教学模块　　这一教学模块实际上是对原金属材料与热处理和工程力
学课程的整合，并从机械专业培养目标出发，精简了工程力学的内容，并降低了难度，从材料的强度
校核角度组织材料力学的有关知识，并将其与金属材料的内容有机地整合在一起。
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内容概要

??本教材从了解机器零件的大小入手，先讲授技术测量，然后从机器零件的表达入手引出图样的基本
知识，按照图样的形成(投影知识)一图样的表达(视图)一图样的识读(零件图和装配围)的基本主线组织
内容。
在介绍标准件和常用件的画法时，增加典型零件的测量知识;在介绍基本零件识读时，结合其结构特点
把形位公差基本测量方法有机地融合进去。
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章节摘录

　　一、本课程的性质　　《车工工艺与技能训练》是根据技术上先进、经济上合理的原则，研究将
毛坯车削成合格工件的加工方法和过程的一门技术和学科。
它是中等职业技术学校机械类车工专业集工艺理论知识和技能训练方法于一体的专业课，是广大车工
、技术人员和科技工作者在长期的车削实践中不断总结、长期积累、逐步升华而成的车工专业一体化
课程。
　　二、本课程的任务　　本课程的任务是使学生获得中级车工应具备的专业理论知识和操作技能，
具体要求是：　　1.了解卧式车床的结构、性能和传动系统，具备卧式车床的使用、调整、保养和一
般故障排除的技能。
　　2.具备合理地选择并刃磨常用刀具的技能。
　　3.具有独立制定中等复杂工件的车削工艺，并根据实际情况采用先进工艺的能力。
　　4.具备选择中等复杂工件装夹方法的技能，具备使用、维护和保养车工常用工具、夹具和量具等
工艺装备的技能。
　　5.具有查阅相关技术资料，进行与车削有关的计算以及合理地选择切削用量的能力。
　　6.具备中等复杂工件质量检测的技能。
具有对工件进行质量分析并提出预防质量问题措施的能力。
　　7.遵守车削加工工艺守则，养成安全文明生产的习惯。
　　8.了解本专业的新工艺、新技术以及提高产品质量和劳动生产率的方法。
　　三、本课程的特点及学习方法　　1.本课程是一门实践性和理论性都很强的学科，它与生产实际
紧密相连。
因此，在学习过程中要特别重视车削技能的训练，通过实习加深对理论知识的理解；还要将学到的工
艺理论知识应用到实践中去，以专业理论指导技能训练。
这样在教学中不仅培养了学生的动手能力，更提高了学生分析和解决生产中实际问题的能力。
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编辑推荐

　　《车工工艺与技能训练》是根据行动导向法的基本思想，在处理理论知识体系时，我们紧扣“机
器”这一中心，按照以下四条主线将机械专业传统的七门理论知识课的教学内容重组整合，形成四个
新的教学模块。
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