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前言

职业技能培训是提高劳动者知识与技能水平、增强劳动者就业能力的有效措施。
职业技能短期培训能够在短期内，使受培训者掌握一门技能，达到上岗要求，顺利实现就业。
为了适应开展职业技能短期培训的需要，促进短期培训向规范化发展，提高培训质量，劳动和社会保
障部教材办公室组织编写了职业技能短期培训系列教材，涉及二产和三产近百种职业（工种）。
在组织编写教材的过程中，以相应职业（工种）的国家职业标准和岗位要求为依据，并力求使教材具
有以下特点：短。
教材适合15天至30天的短期培训，在较短的时间内，让受培训者掌握一种技能，从而实现就业。
薄。
教材厚度薄，字数一般在10万左右。
教材中只讲述必要的知识和技能，不详细介绍有关的理论，避免多而全，强调有用和实用，从而将最
有效的技能传授给受培训者。
易。
内容通俗，图文并茂，容易学习和掌握。
教材以技能操作和技能培养为主线，用图文相结合的方式，通过实例，一步步地介绍各项操作技能，
便于学习、理解和对照操作。
这套教材适合于各级各类职业学校、职业培训机构在开展职业技能短期培训时使用。
欢迎职业学校、培训机构和读者对教材中存在的不足之处提出宝贵意见和建议。
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内容概要

本书为职业技能短期培训教材，由劳动和社会保障部教材办公室组织编写。
    本书内容涉及加工中心概述、常用量具、加工中心常用刀具及对刀方法、加工中心工件装夹、加工
中心程序编制基础、FANUC系统加工中心的编程、加工中心的面板简介、典型实例等。
    本书由田大伟主编，陈平、李红军参编，王虹主审。
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章节摘录

插图：三、对加工对象适应性强零件每个工序的加工内容、切削用量、工艺参数都可以编入程序，可
以随时修改，这给新产品试制、实行新的工艺流程提供了方便，可以快速实现批量生产，从而提高市
场竞争能力。
而四轴联动、五轴联动加工中心的应用以及CAD／CAM技术的成熟、发展，使复杂的自动加工成为易
事。
1．三坐标三坐标数控镗铣床与加工中心的共同特点是除具有普通铣床的工艺性能外，还具有加工形
状复杂的二维以至三维复杂轮廓的能力。
这些复杂轮廓零件的加工有的只需二轴联动（如二维曲线、二维轮廓和二维区域加工），有的则需三
轴联动（如三维曲面加工），它们所对应的加工一般相应称为二轴（或2．5轴）加工与三轴加工。
对于三坐标加工中心（无论是立式还是卧式），由于具有自动换刀功能，适于多工序加工，如箱体等
需要铣、钻、铰及攻螺纹等多工序加工的零件。
特别是在卧式加工中心上，加装数控分度转台后，可实现四面加工，而若主轴方向可换，则可实现五
面加工，因而能够一次装夹完成更多表面的加工，特别适合于加工复杂的箱体、泵体、阀体、壳体等
零件。
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编辑推荐

《数控加工中心操作基本技能》为职业技能短期培训教材之一。
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