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前言

　　为推动数控铣工职业培训和职业技能鉴定工作的开展，在数控铣工从业人员中推行国家职业资格
证书制度，中国就业培训技术指导中心在完成《国家职业标准——数控铣工》（以下简称《标准》）
制定工作的基础上，组织参加《标准》编写和审定的专家及其他有关专家，编写了《国家职业资格培
训教程——数控铣工》（以下简称《教程》）。
　　《教程》紧贴《标准》，内容上，力求体现“以职业活动为导向，以职业能力为核心”的指导思
想，突出职业培训特色；结构上，针对数控铣工职业活动的领域，按照模块化的方式，分级别进行编
写。
《教程》的基础知识部分内容涵盖《标准》的“基本要求”；技能部分的章对应于《标准》的“职业
功能”，节对应于《标准》的“工作内容”，节中阐述的内容对应于《标准》的“技能要求”和“相
关知识”。
　　《国家职业资格培训教程——数控铣工（中级）》适用于对中级数控铣工的培训，是职业技能鉴
定的推荐辅导用书。
　　本书在编写过程中得到了北京市斐克科技有限责任公司、山特维克可乐满等单位的大力支持与协
助，在此一并表示衷心的感谢。
　　由于时间仓促，不足之处实所难免。
欢迎读者提出宝贵意见和建议。
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内容概要

本书根据《国家职业标准——数控铣工》的要求，由中国就业培训技术指导中心按照标准、教材、题
库相衔接的原则组织编写，是职业技能鉴定的推荐辅导用书。
    本书介绍了中级数控铣工应掌握的工作技能及相关知识，涉及加工准备、数控编程、数控铣床操作
、零件加工、数控铣床维护和故障诊断等内容。
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章节摘录

　　3．工艺规程制定的步骤及方法　 （1）零件的工艺分析　　1）分析及研究产品的装配图和零件
图。
对于装配图的分析和研究，主要是熟悉产品的性能、用途和工作条件，明确各零件在产品中的相互装
配位置及作用，了解零件图上各项技术条件制定的依据，找出其主要技术关键问题，从而为制定正确
合理的工艺规程奠定基础。
对于一般零件的工艺规程制定，可以不进行装配图的分析研究。
对零件图的分析研究主要是对零件图进行工艺审查，如发现图样上的视图、尺寸标注、技术要求有错
误或遗漏，或结构工艺性不好时，应提出修改意见。
在征得设计人员的同意后，按规定手续进行必要的修改及补充。
　　①零件图的完整性与正确性分析。
　　②零件技术要求分析。
　　③尺寸标注方法分析。
　　④零件材料分析。
　　2）零件的结构工艺性分析。
零件结构工艺性是指所设计的零件在能满足使用要求的前提下制造的可行性和经济性。
好的结构工艺性会使零件加工容易，节省工时，节省材料。
差的结构工艺性会使加工困难，浪费工时，浪费材料，甚至无法加工。
　　（2）选择毛坯毛坯的确定包括确定毛坯的种类和制造方法两个方面。
常用的毛坯种类有铸件、锻件、型材、冲压件及焊接件等。
一般来说，当设计人员设计零件并选择好材料后，也就大致确定了毛坯的种类。
如铸铁材料毛坯均为铸件，钢材料毛坯一般为锻件或型材等。
各种毛坯的制造方法很多。
概括起来说，毛坯的制造方法越先进，毛坯的精度就越高，其形状和尺寸越接近于成品零件。
这就使机械加工的劳动量大为减少，材料的消耗量也降低，使得机械加工的成本降低。
但毛坯的制造费用却因采用了先进的设备而提高。
因此，在确定毛坯时应当综合考虑各方面的因素，以便得到最佳的效果。
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