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前言

职业技能培训是提高劳动者知识与技能水平、增强劳动者就业能力的有效措施。
职业技能短期培训能够在短期内，使受培训者掌握一门技能，达到上岗要求，顺利实现就业。
为了适应开展职业技能短期培训的需要，促进短期培训向规范化发展，提高培训质量，中国劳动社会
保障出版社组织编写了职业技能短期培训系列教材，涉及二产和三产百余种职业（工种）。
在组织编写教材的过程中，以相应职业（工种）的国家职业标准和岗位要求为依据，并力求使教材具
有以下特点：短。
教材适合15-30天的短期培训，在较短的时间内，让受培训者掌握一种技能，从而实现就业。
薄。
教材厚度薄，字数一般在10万左右。
教材中只讲述必要的知识和技能，不详细介绍有关的理论，避免多而全，强调有用和实用，从而将最
有效的技能传授给受培训者。
易。
内容通俗，图文并茂，容易学习和掌握。
教材以技能操作和技能培养为主线，用图文相结合的方式，通过实例，一步步地介绍各项操作技能，
便于学习、理解和对照操作。
这套教材适合于各级各类职业学校、职业培训机构在开展职业技能短期培训时使用。
欢迎职业学校、培训机构和读者对教材中存在的不足之处提出宝贵意见和建议。
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内容概要

　　本书内容包括数控机床基础知识，数控车削加工工艺基础知识，数控车床基本操作，数控车削编
程基础知识，准备功能G代码，数控车削实例，数控车床的使用、维护与保养等。
　　本书内容充实，实用性强，图文并茂，通俗易懂。
通过本书的学习，学员在基本知识及操作技能上能达到初级技术工人应知、应会的要求，且能运用这
些知识和技能解决生产中的有关问题。
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书籍目录

第一单元 数控机床基础知识模块一 数控机床的特点、组成及工作原理模块二 数控机床的分类第二单
元 数控车削加工工艺基础知识模块一 数控车削刀具的选择模块二 数控车削加工工艺的内容第三单元 
数控车床基本操作模块一 数控车床控制面板（FANUC 0i-TB系统）模块二 数控车床的操作方法第四单
元 数控车削编程基础知识模块一 数控车削程序的构成模块二 机床的坐标系及常用的编程指令第五单
元 准备功能G代码模块一 工件轮廓编程模块二 单一固定循环指令编程模块三 螺纹编程及加工模块四 
复合循环指令编程及加工模块五 刀具半径补偿编程及加工模块六 准备功能G代码综合练习第六单元 数
控车削实例模块一 轴类零件的编程及加工模块二 套筒零件的编程及加工第七单元 数控车床的使用、
维护与保养模块一 数控车床的使用模块二 数控车床的维护与保养
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章节摘录

插图：3．工件坐标系机床坐标系的建立保证了刀具在机床上的正确运动。
但是加工程序的编制通常是针对某一工件，根据零件图样进行的，为了便于尺寸计算、检查，加工程
序的坐标原点根据零件图样建立的坐标系称为工件坐标系。
考虑到机床同时装夹多个零件进行加工的需要，在数控机床上，一般都允许建立多个工件坐标系。
不同的工件坐标系，可以同时在机床上存在，加．工时通过不同的指令进行工件坐标系的选择。
工件坐标系坐标轴的方向和机床坐标系的方向相同，但坐标原点不同。
为了保证加工程序能正确执行，就必须明确工件坐标系和机床坐标系的相互关系，这一过程称为建立
工件坐标系。
4．工件坐标系的建立建立工件坐标系，可以根据机床功能选择以下方法：（1）对于无“回参考点”
功能（不具备机床坐标系）的数控机床，必须通过手动操作将机床坐标轴移动到某一特定的基准位置
进行定位（习惯上称为“对基准”操作），然后以该点为基准，通过G50指令进行工件坐标原点的设
定，直接建立工件坐标系。
（2）对于有“回参考点”功能，且已通过“回参考点”建立了机床坐标系的数控机床，可以采用两
种方法进行工件坐标原点的设定：一是采用和上述相同的方法，通过手动操作，使用G50指令设定原
点；二是通过面板操作或利用特殊的坐标原点偏置值输入指令（在FANUC系统中为G10），设定工件
坐标系原点在机床坐标系中的位置，此方法用于G54-G59工件坐标系的原点设定。
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编辑推荐

《数控车床操作基本技能》内容充实，实用性强，图文并茂，通俗易懂。
通过《数控车床操作基本技能》的学习，学员在基本知识及操作技能上能达到初级技术工人应知、应
会的要求，且能运用这些知识和技能解决生产中的有关问题。
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