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前言

　　1994年以来，劳动和社会保障部职业技能鉴定中心、教材办公室和中国劳动社会保障出版社组织
有关方面专家，依据《中华人民共和国职业技能鉴定规范》，编写出版了职业技能鉴定教材及其配套
的职业技能鉴定指导200余种，作为考前培训的权威性教材，受到全国各级培训、鉴定机构的欢迎，有
力地推动了职业技能鉴定工作的开展。
　　劳动保障部从2000年开始陆续制定并颁布了国家职业标准。
同时，社会经济、技术不断发展，企业对劳动力素质提出了更高的要求。
为了适应新形势，为各级培训、鉴定部门和广大受培训者提供优质服务，教材办公室组织有关专家、
技术人员和职业培训教学管理人员、教师，依据国家职业标准和企业对各类技能人才的需求，研发了
职业技能培训鉴定教材。
　　新编写的教材具有以下主要特点：　　在编写原则上，突出以职业能力为核心。
教材编写贯穿“以职业标准为依据，以企业需求为导向，以职业能力为核心”的理念，依据国家职业
标准，结合企业实际，反映岗位需求，突出新知识、新技术、新工艺、新方法，注重职业能力培养。
凡是职业岗位工作中要求掌握的知识和技能，均作详细介绍。
　　在使用功能上，注重服务于培训和鉴定。
根据职业发展的实际情况和培训需求，教材力求体现职业培训的规律，反映职业技能鉴定考核的基本
要求，满足培训对象参加各级各类鉴定考试的需要。
　　在编写模式上，采用分级模块化编写。
纵向上，教材按照国家职业资格等级单独成册，各等级合理衔接、步步提升，为技能人才培养搭建科
学的阶梯型培训架构。
横向上，教材按照职业功能分模块展开，安排足量、适用的内容，贴近生产实际，贴近培训对象需要
，贴近市场需求。
　　在内容安排上，增强教材的可读性。
为便于培训、鉴定部门在有限的时间内把最重要的知识和技能传授给培训对象，同时也便于培训对象
迅速抓住重点，提高学习效率，在教材中精心设置了“培训目标”等栏目，以提示应该达到的目标，
需要掌握的重点、难点、鉴定点和有关的扩展知识。
另外，每个学习单元后安排了单元测试题，每个级别的教材都提供了理论知识和操作技能考核试卷，
方便培训对象及时巩固、检验学习效果，并对本职业鉴定考核形式有初步的了解。
　　本书在编写过程中得到北京市劳动和社会保障局、北京市工贸技师学院、北方工业大学的大力支
持和热情帮助，在此一并致以诚挚的谢意。
　　编写教材有相当的难度，是一项探索性工作。
由于时间仓促，不足之处在所难免，恳切希望各使用单位和个人对教材提出宝贵意见，以便修订时加
以完善。
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内容概要

本教材由劳动和社会保障部教材办公室组织编写。
教材以《国家职业标准&#8226;加工中心操作工》为依据，紧紧围绕“以企业需求为导向，以职业能力
为核心”的编写理念，力求突出职业技能培训特色，满足职业技能培训与鉴定考核的需要。
    本教材详细介绍了中级加工中心操作工要求掌握的最新实用知识和技术。
全书分为五个模块单元，主要内容包括：加工准备、数控编程、加工中心操作、零件加工、设备维护
与故障诊断。
每一单元后安排了单元测试题及答案，书末提供了理论知识和操作技能考核试卷，供读者巩固、检验
学习效果时参考使用。
    本教材是中级加工中心操作工职业技能培训与鉴定考核用书，也可供相关人员参加在职培训、岗位
培训使用。
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书籍目录

第1单元  加工准备　第一节  读图与绘图　  一、读零件图　  二、绘制零件图　  三、看装配图　第二
节  加工工艺的制定　  一、数控加工基本概念　  二、数控加工工艺路线　  三、对刀点与换刀点　  四
、筒单零件的数控加工工艺文件的制定　第三节  零件的定位与装夹　  一、工件在数控机床上的定位
　  二、机床夹具　  三、加工中心甩夹具的选择原则　第四节  加工中心的刀具　  一、加工中心对刀
具的基本要求　  二、加工中心刀具的材料　  三、加工中心常用刀具的种类、结构和特点　  四、切削
用量的选择　  五、刀具几何参数的选择　  六、刀具预调仪　单元测试题　单元测试题答案第2单元  
数控编程　第一节  手工编程　  一、数控编程基础　  二、基本指令的编程方法　  三、运动路径控制
指令的编程　  四、刀具补偿指令及其编程　  五、固定循环与子程序　  六、综合实例　第二节  自动
编程软件应用　  一、CAXA制造工程师筒介　  二、三维实体造型　单元测试题　单元测试题答案第3
单元  加工中心操作　第一节  机床操作面板　  一、操作面板　  二、系统常用功能　  三、手动操作　
第二节  程序的输入与编辑方法　  一、数控加工程序的输入　  二、程序的编辑　第四节  程序调试与
运行　  一、程序调试  　二、自动托盘交换系统（APC）　第五节  刀具管理　  一、刀库　  二、换刀
过程　  三、刀具信息参数的输入　单元测试题　单元测试题答案第4单元  零件加工　第一节  平面加
工　　一、平面加工的特点　  二、刀具的选择　  三、镶力片几何尺寸　  四、平面加工刀具路径　第
二节  型腔加工　　⋯⋯第5单元  设备维护和故障诊断理论知识考核试卷理论知识考核试卷答案操作技
能考核试卷
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章节摘录

　　第1单元　加工准备　　第一节　读图与绘图　　一、读零件图　　零件图是设计部门提交给生
产部门的重要技术文件，它不仅反映了设计者的设计意图，而且表达了零件的各种技术要求，如尺寸
精度、表面粗糙度等。
工艺部门要根据零件图制造毛坯、制定工艺规程、设计工艺装备等，所以，零件图是制造和检验零件
的重要依据。
　　1．读零件图的方法和步骤　　（1）读标题栏。
了解零件的名称、材料、画图的比例、质量等。
　　，　　（2）分析视图，想象形状。
分析零件的内、外形状和结构，是读零件图的重点。
组合体的读图方法（包括视图、剖视、剖面等），仍然适用于读零件图。
　　读图时，从基本视图可以看出零件的大体内外形状；结合局部视图、斜视图以及剖面等表达方法
，可以读懂零件的局部或斜面的形状；同时，也能从设计和加工方面的要求，了解零件一些结构的作
用。
　　（3）分析尺寸和技术要求。
了解零件各部分的定形、定位尺寸和零件的总体尺寸，以及注写尺寸时所用的基准。
还要读懂技术要求，如表面粗糙度、公差与配合等内容。
　　（4）综合考虑。
把读懂的结构形状、尺寸标注和技术要求等内容综合起来，就能比较全面了解这张零件图。
有时为了读懂比较复杂的零件图，还需参考有关的技术资料，包括零件所在的部件装配图以及与它有
关的零件图。
　　2．读零件图举例　　如图1～1所示为一个壳体的零件图，按下述四个步骤读图：　　（1）读标
题栏。
零件的名称是壳体，属箱体类零件。
由ZL102查表可知，材料是铸造铝合金，零件为铸件。
　　⋯⋯
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